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VECTOR SOLO™ AA90
APLIKATORY

MODEL: 79698

WAZNE: Przed uzytkowaniem tego urzadzenia
, i Wi/ nalezy doktadnie zapoznac¢ si¢ zZASADAMI

APPROVED | BEZPIECZENSTWA od strony 1 oraz z
wszystkimi wskazéwkami zawartymi w
niniejszej instrukcji. Prosze zachowacé
niniejszg instrukcje obstugi w celu jej
wykorzystania w przysziosci.

Cena instrukcji obstugi: € 40,00 (Euro)
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Bezpieczenstwo

srr7Ransburg

BEZPIECZENSTWO

ZASADY
BEZPIECZENSTWA

Przed rozpoczeciem eksploatacji, konserwacji lub
serwisowania elektrostatycznych systemow
powlekania firmy ITW Ransburg nalezy przeczytac
i zrozumie¢ kompletng dokumentacje techniczng i
zZwigzang  z bezpieczenstwem dotyczacg
produktéw ITW-Ransburg. Instrukcja ta zawiera
wazne informacje, ktére musza Panstwo poznac i
zrozumiec. Informacje te odnoszg sie do
BEZPIECZENSTWA UZYTKOWANIA oraz
ZAPOBIEGANIA PROBLEMOW ZWIAZANYCH Z
URZADZENIEM. Aby mozna bylo fatwiej
rozpozna¢ informacje, stosujemy nastepujgce
symbole. Prosze szczegdlnie starannie zapoznaé
sie z tymi fragmentami.

OSTRZEZENIE! oznacza informacje, ktérych
celem jest zwrdcenie Panstwa uwagi na sytuacje,
w przypadku ktorej nieprzestrzeganie wskazowek
moze prowadzi¢ do powaznych obrazen.

W czesci OSTROZNIE! podane zostaty informacje,
w jaki sposéb moga Panstwo unikngé uszkodzen
urzadzenia lub sytuacji, ktére mogg prowadzi¢ do
obrazen ciata.

WSKAZOWKA jest to informacja istotna dla
biezgcego procesu.

Niniejsza instrukcja odnosi sie do standardowych
specyfikacji i procedur obstugi. Pomiedzy
niniejszym dokumentem i Pahstwa urzgdzeniem
mogg wystepowaé niewielkie réznice. Rdzne
lokalne przepisy i wymagania dotyczace urzadzen,
wymagania dotyczace dostawy towardow itp.
powoduja, ze tego typu odchytki sg nieuniknione.
Prosze poréwnaé niniejszg instrukcje z Panstwa
planami instalacji systemu oraz z odpowiednimi
instrukcjami

dla urzadzen Ransburg, aby wyréwnaé tego typu
réznice.

Doktadne czytanie i ciggte korzystanie z niniejszej
instrukcji prowadzi do lepszego zrozumienia
urzadzen oraz procesu, co umozliwia efektywng
prace, dluzsza, bezawaryjng eksploatacje oraz
szybsze i tatwiejsze wykrywanie usterek. Jezeli
nie posiadajg Panstwo instrukcji i dokumentow
zwigzanych z bezpieczenstwem dla systemu ITW
Ransburg, prosze zwroci¢é sie do swojego

lokalnego przedstawiciela ITW Ransburg Iub

bezposrednio do firmy ITW Ransburg.
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» Uzytkownik MUSI przeczytac i przyswoi¢
sobie rozdziaty zwigzane z tematem
Bezpieczenstwo oraz wymieniong w nich
dokumentacje dotyczacg bezpieczenstwa ITW-
Ransburg.

| 2 To przenosne urzadzenie moze byc¢
uzytkowane TYLKO
przez przeszkolony personel.

» Z niniejszg instrukcjg MUSZA zapoznaé sig i
zrozumie¢ WSZYSCY pracownicy obstugujacy,
czyszczacy lub konserwujacy to urzgdzenie!
Nalezy w szczegdlnosci zwréci¢ uwage, aby
przestrzegane byty WSKAZOWKI DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA oraz zasady bezpieczenstwa
podczas eksploatacji i konserwacji urzadzenia.
Uzytkownik przez instalacja, eksploatacjg oraz/lub
konserwacjg jest zobowigzany zna¢ WSZYSTKIE
lokalne przepisy i rozporzadzenia budowlane i
ochrony przeciwpozarowej oraz NORME
BEZPIECZENSTWA NFPA-33 oraz inne
obowigzujace, specyficzne dla danego kraju
normy bezpieczenstwa.

OSTRZEZENIE

» Zagrozenia, ktore zostaty przedstawione na
kolejnej stronie, mogg wystapi¢ podczas
normalnej eksploatacji urzadzenia. Prosze
zapoznac sie z zestawieniem zagrozen od strony
2.
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OBSZAR
Informacja, gdzie moga

wystgpic¢ zagrozenia

ZAGROZENIE
Okresla zagrozenie.

ZASADY BEZPIECZENSTWA
Informacja, w jaki sposéb mozna unikngc
zagrozen.

Obszar natryskiwania

Niebezpieczenstwo pozaru

Nieodpowiednie lub
niestosowne procedury pracy
[ konserwacji mogq

spowodowac pozar.

W przypadku dezaktywac;ji
blokad zabezpieczajacych
podczas pracy nie ma
zabezpieczenia przed
przypadkowym przeskokiem
iskry, co moze prowadzi¢ do

powstania pozaru lub
eksplozji. Czeste awarie
zasilania wskazujg na

problem z systemem, ktéry
nalezy usunggc.

W obszarze natryskiwania nalezy zainstalowaé
gasnice, ktére muszg  by¢ regularnie
kontrolowane.

Obszary natryskiwania nalezy utrzymywaé w
czystosci, aby unikng¢ gromadzenia sie palnych
pozostatosci.

W obszarze natryskiwania nie wolno w Zzadnym
wypadku pali¢ tytoniu.

Przed czyszczeniem, ptukaniem Iub pracami
konserwacyjnymi  nalezy wylgczy¢  wysokie
napiecie zasilajgce rozpylacz.

W przypadku stosowania rozpuszczalnikow do
czyszczenia:

Temperatura zaptonu dla rozpuszczalnikow
stosowanych do ptukania urzadzenia musi byc¢
taka sama lub wyzsza, niz temperatura zaptonu
materiatu powlekania.

Rozpuszczalniki stosowane do czyszczenia
0golnego muszg posiada¢ temperature zaptonu
powyzej 100°F (37,8°C).

Podczas wentylacji kabin natryskowych nalezy
przestrzega¢ wartosci okreslone przez przepisy
lokalne oraz/lub specyficzne dla danego kraju.
Dodatkowo wentylacja podczas prac
czyszczacych, w przypadku ktérych stosowane sg
palne lub zapalne rozpuszczalniki, musi by¢
sprawna.

Nalezy unika¢ wyladowan elektrostatycznych,
podczas ktérych powstajg iskry.

Testowaé tylko w obszarach, w ktérych nie ma
zadnych palnych materiatéw.

W  przypadku niektérych testéw moze byé
konieczne wiaczenie wysokiego napiecia. Nalezy
w takim przypadku zawsze przestrzegaé
wskazowek.

Stosowanie nieodpowiednich cze$ci zamiennych
lub niedozwolone przerdbki urzgdzenia mogag
prowadzi¢ do pozaru lub obrazen.

Podczas uzytkowania dezaktywacja wylgcznika
kluczowego jest mozliwa tylko na czas prac
nastawczych. Podczas produkcji wszystkie
blokady zabezpieczajace muszg by¢ aktywne.

Podczas ustawiania i eksploatacji procesu
lakierowania oraz urzgdzen lakierniczych nalezy
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Aplikatory Vector Solo AA90 -
Bezpieczenstwo

przestrzegaé lokalne oraz/lub krajowe przepisy.

OBSZAR
Informacja, gdzie moga

wystapi¢ zagrozenia

ZAGROZENIE
Okresla zagrozenie.

ZASADY BEZPIECZENSTWA
Informacja, w jaki sposob mozna unikngc
zagrozen.

Substancje toksyczne

Okreslone substancje moga by¢
szkodliwe, jezeli zostang
wchtoniete, lub gdy nastgpi ich
kontakt ze skora.

Prosze postepowaé zgodnie z instrukcjami
podanymi w karcie charakterystyki substancji
niebezpiecznej producenta materiatu do
powlekania.

Nalezy zapewni¢ odpowiedni odciag, aby unikngé
gromadzenia sie trujgcych substancji w powietrzu.

Prosze uzywac maski lub urzadzenia
oddechowego, jezeli istnieje mozliwosé
wchtoniecia natryskiwanych substancji. Maska
musi by¢ przystosowana do natryskiwanej
substancji oraz do jej koncentracji. Urzadzenia
muszg by¢ okreslone i zatwierdzone przez
specjalistéw do spraw higieny pracy lub przez
eksperta ds. bezpieczenstwa.

Zagrozenie eksplozja/
niekompatybilne
substancje

Zawierajace halogeny
rozpuszczalniki na bazie
weglowodordéw, np. chlorek
metylenu oraz 1,1,1,-
trojchloroetan nie sg chemicznie
kompatybilne z aluminium, ktére
jest stosowane w wielu
komponentach systemowych.
Reakcja spowodowana poprzez
kontakt takiego rozpuszczalnika z
aluminium moze by¢
niebezpieczna i prowadzi¢ do
eksplozji urzadzenia.

W przypadku aplikatorow natryskowych nalezy
wymienic ztgcza wlotowe z aluminium na ztgcza
ze stali szlachetnej. (Patrz lista ,,Akcesoria“)
Aluminium jest powszechnie stosowane w innych
zastosowaniach zwigzanych z natryskiwaniem,
takich jak np. pompy materiatu, regulatory, zawory
itp. Prosze sprawdzi¢ wszystkie inne elementy
urzadzenia przed ich uzyciem i prosze zwrdci¢
uwage, aby rowniez one byly przystosowane do
bezpiecznego stosowania z tymi
rozpuszczalnikami. Prosze przeczytaé etykiete lub
karte charakterystyki materiatu. Jezeli nie sg
Panstwo pewni, czy materiat do powlekania lub
czyszczenia jest kompatybilny, prosze
skontaktowac sie ze sprzedawca. W przypadku
urzgdzen aluminiowych mozna stosowaé
wszystkie inne rodzaje rozpuszczalnikow.

Urzadzenia elektryczne

Stosowane jest wysokie napiecie.
Moze dojs¢ do powstawania
iskier w obszarach palnych lub
zapalnych substancji. Podczas

eksploatacji lub  konserwac;ji
personel jest narazony na
wysokie napiecie.

w przypadku dezaktywacji
wytacznikdw zabezpieczajgcych
podczas pracy nie ma
zabezpieczenia przed
przypadkowym iskrzeniem, co

moze doprowadzi¢ do pozaru lub
do eksploz;ji.

Na skutek iskier elektrycznych

Przed rozpoczeciem prac wylaczy¢ zasilacz
urzadzenia.

Testowaé wytacznie w obszarach, w ktérych nei
wystepujg zadne palne lub zapalne materiaty.

W przypadku niektérych testdow moze byé
konieczne wigczenie wysokiego napiecia. Nalezy
w takim przypadku zawsze przestrzegaé
wskazowek.

Podczas produkciji wszystkie wytgczniki
zabezpieczajgce muszg by¢ aktywne.

Przed wiaczeniem wysokiego napiecia prosze sie
upewnic¢, ze w obszarze razenia iskier nie

AH-08-04.1
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Bezpieczenstwo
moze doj$¢ do zaptonu znajduja sie zadne przedmioty.
substancji do powlekania oraz do
pozaru i eksplozji.

OBSZAR ZAGROZENIE ZASADY BEZPIECZENSTWA

Informacja, gdzie moga
wystapi¢ zagrozenia

Okresla zagrozenie.

Informacja, w jaki sposéb mozna unikng¢ zagrozen.

Obszar natryskiwania

Elektrostatyczne
powstawanie iskier

Nie wolno nigdy uzytkowal aplikatora bez
odpowiedniego uziemienia nastepujacych
elementow.
A. Operatorzy
Operatorzy muszg by¢ uziemieni. Nalezy
zaklada¢ buty izolacyjne z gumowymi

podeszwami. Mozliwe jest stosowanie preta
uziemiajgcego lub opasek uziemiajgcych.

Operatorzy nie mogg zwolni¢ uchwytu
aplikatora. W przypadku stosowania rekawic
roboczych powierzchnia reki musi byé wolna.

Operatorzy muszg odlozy¢ wszystkie metalowe
przedmioty, ktore nie sg uziemione.

WSKAZOWKA: PATRZ NFPA-33 ODNOSNIE
UZIEMIENIA OPERATORA LUB SPECYFICZNE
PRZEPISY KRAJOWE.

B. Natryskiwane cze$ci.
czesciag i uziemiong
przekracza¢ 1 Mohm.

Rezystancja pomiedzy
tasmg nie moze

C. Wszystkie metalowe przedmioty oraz wszystkie
przewodzace przedmioty w obszarze
natryskiwania. Obejmuje to kabine, zawieszki
czesci, gasnice, przewodzacg wyktadzine
podtogowsg itp.

W obszarze natryskiwania musi byé roztozona
wyktadzina podtogowa, ktdra moze odprowadzac
tadunki.

Przed ptukaniem, czyszczeniem lub usuwaniem
czesci z aplikatora musi byé wytagczone napiecie
wszystkich zasilaczy.

Podczas instalacji aplikatora w systemie cieczy nie
wolno nigdy stosowaé izolowanego przewodu
doprowadzajgcego rozpuszczalnika.

Nie wolno dotyka¢ elektrody aplikatora,
aplikator znajduje sie pod napieciem.

gdy

Ogdlna eksploatacja i

Nieprawidtowe uzytkowanie

Personel musi otrzymaé¢ odpowiednie przeszkolenie

konserwacja lub nieprawidtowa | zgodnie z wymogami NFPA-33.
konserwacja moga stanowic
zagrozenie. Przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia
nalezy przeczytaC i zrozumie¢ wskazowki i
5 AH-08-04.1
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Aplikatory Vector Solo AA90 -
Bezpieczenstwo

Personel musi otrzymaé
odpowiednie przeszkolenie
dotyczace stosowania tego
urzadzenia.

informacje dotyczace bezpieczenstwa.

Nalezy przestrzegac lokalne, regionalne i krajowe
przepisy dotyczace wentylacji, ochrony
przeciwpozarowej, konserwacji w zaktadzie i
organizaciji.

AH-08-04.1
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EUROPEJSKA DYREKTYWA ATEX 94/9/WE, ZAL.. 1, 1.0.6

Ponizsze wskazéwki obowigzujg dla urzadzen z
numerem certyfikatu Sira 08ATEX5060:

1. Mozliwe jest stosowanie urzadzenia z palnymi
gazami i parami, z grupami urzadzen Il oraz z
temperaturami klasy T6.

2. Urzadzenie jest certyfikowane tylko do
stosowania w temperaturach otoczenia w zakresie
od 0°C do +40°C i nie wolno go stosowaé w
temperaturach przekraczajgcych te warto$ci.

3. Instalacja moze by¢ wykonywana tylko przez
odpowiednio przeszkolony personel i musi byé¢
realizowana pod warunkiem przestrzegania
obowigzujacych przepiséw, np. EN 60079-
14:1997.

4. Inspekcja i konserwacja tego urzgdzenia moze
by¢ wykonywana wytgcznie przez odpowiednio
wykwalifikowany personel i musi by¢ realizowana
zgodnie z obowigzujacymi przepisami, np. EN
60079-17.

5. Naprawy tego urzadzenia moga byé¢
wykonywane tylko przez odpowiednio
przeszkolony personel i muszg by¢ realizowane
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, np. EN
60079-19.

6. Uruchomienie, uzytkowanie, montaz i
ustawianie urzadzenia musi sie odbywac przez
wykwalifikowany personel zgodnie z dokumentacjg
producenta.

Patrz "Spis tresci" w niniejszej instrukcji obstugi

a. Instalacja

b. Eksploatacja

c. Konserwacja

d. Oznaczenie czesci

7. Wszystkie  komponenty przeznaczone do
integracji z urzadzeniem Ilub stosowane jako
czesci zamienne muszg by¢ montowane przez
wykwalifikowany personel zgodnie z dokumentacjg
producenta.

8. Certyfikacja tego urzadzenia bazuje na
nastepujacych, stosowanych przy jego konstrukcji
materiatach:

Jezeli zachodzi prawdopodobienstwo, ze
urzgdzenie ma  kontakt z  agresywnymi
substancjami, uzytkownik jest zobowigzany podjaé
odpowiednie  dziatania majace na  celu
wyeliminowanie negatywnych skutkéw [
zapewnienie, ze stopieh ochrony urzgdzenia nie
zostanie naruszony.

Agresywne substancje: np. zawierajgce kwasy
ciecze lub gazy, ktére uszkadzajg metale, lub
rozpuszczalniki, ktére uszkadzajg substancje
polimerowe.

Odpowiednie dziatania, np. regularne kontrole w
ramach rutynowych badan lub zabezpieczenie na
podstawie  karty charakterystyki  substancji
niebezpiecznej, ze urzadzenie jest odporne na
okreslone substancje chemiczne.

Patrz "Specyfikacje" w rozdziale "Wprowadzenie":

a. Wszystkie weze cieczy posiadaja przytacza
ze stali szlachetnej lub z nylonu.

b. Kaskada wysokonapieciowa jest zamknieta
w obudowie z Zywicy epoksydowej,
odpornej na dziatanie rozpuszczalnikow.

9. Zestawienie oznaczenia certyfikatow znajduje
sie w rozdziale "ATEX" na kolejnej stronie, numer
rysunku: 79852-02 i 79864-02.

10. Nalezy poda¢ wiasciwosci urzadzenia, np.
parametry elektryczne, cisnienia i napiecia.

Producent musi przyja¢ do wiadomosci, ze do
urzadzenia w momencie uruchomienia musi
zosta¢ dotaczone tlumaczenie instrukcji w
jezyku Ilub w jezykach kraju, w ktérym
urzadzenie ma byé wykorzystywane, razem z
instrukcja w jezyku oryginatu.

AH-08-04.1
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Vector Solo AA90 79698 ATEX
Definicje dotyczace oznaczenia

produktu
Numer certyfikatu Ex: Sira 08ATEX5060

Sira = jednostka wyznaczona do przeprowadzania
badanie WE

08 = rok certyfikaciji

ATEX = odnos$nik do dyrektywy ATEX

5 = kod konceptu ochrony (kod 5 oznacza
otoczkowanie)

060 = numer seryjny dokumentu

X = warunki specjalne dla bezpiecznego
uzytkowania

Warunki specjalne dla bezpiecznego stosowania:
Aplikatory Vector Solo AA90 79698 mogg by¢
uzytkowane wylgcznie z nalezgcg do nich
jednostkg weza powietrza.

Oznaczenie produktu

E» n2c

Ex = specyficzne  oznaczenie  ochrony
przeciwwybuchowej

Il = grupa urzadzen, wiasciwosci obszaru
niebezpiecznego

2 = kategoria urzadzenia

G = rodzaj wybuchowej atmosfery (gazy, opary lub

rozpylona mgta)

EEx 0,24 mJ = Vector Solo AA90 79698
Aplikatory sg przystosowane do stosowania w
manualnych urzadzeniach do natryskiwania
zgodnie z EN 50 050, poniewaz nalezg one do
klasy A o wartosci granicznej energii wytadowania
0,24 mJ.

AH-08-04.1

Aplikatory Vector Solo AA90 - Atex

Etykieta 79852-02

/N WARNING: TO AVOID SHOCK OR
EXPLOSION USE PROPERLY GROUNDED AIR|
HOSE AND READ INSTRUCTION MANUAL

MOD-79698 Umax 85kV
MWP-AIR 100PSIG (6.9 bar)

MWP-FLUID 3000PSIG (206.8 bar)
FOR ELECTRO. FIN., APPL. CL. I, ¢ Us
GP. D, SPRAY MATERIAL APPROVED
WHEN CONFIGURED PER DWG. 79926

Etykieta 79864-00

JrmwiRansburg
VE@@RH RSDO-AR
=0E)

(Eosis€on26  EEx0.24 m
SIRA 0BATEXS060 Made in Angola, IN USA

Konfiguracja FM

Ten aplikator jest wyposazony w dopuszczenie
FM, konfiguracja zgodnie z planem 79926 na
stronie 7 i 8 stanowi warunek.
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VECTOR SOLO RS90-AA NA BAZIE ROZPUSZCZALNIKA
79698 - ABCDE

WERSJA PODSTAWOWA
MODEL NR  OZNACZENIA
(TYLKO DO ZAMOWIENIA)

8" DESIGHATIONS

fire <

{\"E" DESIGMATIONS
o A
A" DESIGMATIONS

PLAN KONFIGURACII 79926 REW. A
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VECTOR SOLO RS90-AA NA BAZIE ROZPUSZZCALNIKA

79698 - ABCDE

WERSJA PODSTAWOWA
MODEL NR  OZNACZENIA
(TYLKO DO ZAMOWIENIA)

OZNACZENIA WERSJI "A"

RODZAJ | DLUGOSC WEZA POWIETRZA
1 DLA STANDARDOWE] JEDNOSTKI WEZA POWIETRZA, 10 M — NR CZESCI: 79727-10
2 DLA STANDARDOWEJ JEDNOSTKI WEZA POWIETRZA, 15 M - NR CZESCI: 79727-15
3 DLA STANDARDOWEJ JEDNOSTKI WEZA POWIETRZA, 20 M - NR CZESCI: 79727-20
4 DLA STANDARDOWEJ JEDNOSTKI WEZA POWIETRZA, 30 M - NR CZESCI: 79727-30
5 DLA JEDN. WEZA POWIETRZA Z SZYBKOZLACZKA, 10 M - NR CZESCI: 79727-11
6 DLA JEDN. WEZA POWIETRZA Z SZYBKOZLACZKA, 15 M - NR CZESCI: 79727-16
7 DLA JEDN. WEZA POWIETRZA Z SZYBKOZLACZKA, 20 M - NR CZESCI: 79727-21
8 DLA JEDN. WEZA POWIETRZA Z SZYBKOZLACZKA, 30 M - NR CZESCI: 79727-31

OZNACZENIA WERSJI "B"
WAZ WLOTOWY CIECZY
0 DLA WEZA WLOTOWEGO CIECZY (ZAWARTY W ZAKRESIE DOSTAWY)
- NUMER CZESCI: 79921-00

OZNACZENIA WERSII "C"
RODZAJ ODCIAGU
2 DLA ODCIAGU Z OBSLUGA DWOMA PALCAMI NUMER CZESCI: 79694-00

OZNACZENIA WERSIL "D"

. DUZA KONCOWKA NATRYSKOWA )
1 DLA 0811 KONCOWKA BEZ OTWORU WSTEPNEGO — NR CZESCI: 79691-0811
2 DLA 0813 KONCOWKA BEZ OTWORU WSTEPNEGO — NR CZESCI: 79691-0813
3 DLA 1011 KONCOWKA BEZ OTWORU WSTEPNEGO — NR CZESCIL: 79691-1011
4 DLA 1015 KONCOWKA BEZ OTWORU WSTEPNEGO — NR CZESCL: 79691-1015

OZNACZENIA WERSJI "E"

DLUGI WAZ CIECZY
0 DLA JEDNOSTKI BEZ WEZA CIECZY
1 DLA 11 m WAZ CIECZY — NUMER CZESCI: 7994-36
2 DLA 15 m WAZ CIECZY — NUMER CZESCI: 7994-50
3 DLA 25 m WAZ CIECZY — NUMER CZESCI: 7994-75
4 DLA 30 m WAZ CIECZY — NUMER CZESCI: 7994-100

AH-08-04.1

PLAN KONFIGURACII 79926 REV A
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Aplikatory Vector Solo AA90 - Wprowadzenie WTWRanSburg

WPROWADZENIE

OPIS OGOLNY NOTATKI

Aplikatory Vector Solo™ AA90 posiadajg taczony
naped Air/Airless, ktory jest zasilany wytgcznie
poprzez zrodto sprezonego powietrza. Sprezone
powietrze prowadzi do rotacji generatora turbiny,
co z kolei prowadzi do napedzania kaskady.
Kaskada wytwarza fadunek pradu wysokiego
napiecia na elektrodzie, ktéry wytwarza pole
elektrostatyczne  pomiedzy  rozpylaczem i
malowanym elementem. Malowany element jest
uziemiony poprzez swoj staty lub ruchomy uchwyt.

Regulowany system cieczy pod wysokim
cisnieniem zasila rozpylacz materiatem
powlekajagcym. W momencie wcisnigcia spustu
aplikatora nastepuje doprowadzenie powietrza
wentylatora i rozpylania, ktére przetwarza materiat
powlekania w mgte do natryskiwania. Rozpylane
czasteczki mgly sg tadowane elektrycznie pod
wptywem pola elektrostatycznego. Natadowane
czasteczki sa przyciaggane przez malowany
element i przywierajg do niego. Sily dziatajace
pomiedzy natadowanymi czasteczkami i
uziemionym malowanym elementem sq
wystarczajgce, dzieki czemu duza czes¢
natryskiwanego materiatu jest zawracana i trafia
na tylng czes¢ malowanego elementu. Dlatego tez
duza czes¢ mgly natryskiwanego materiatu
przywiera do malowanego elementu.

Do wielu wtasciwosci systemu aplikatora Vector
Solo AA90 nalezy rowniez ta, ze energia
elektryczna na  sterowanej rezystancyjnie
elektrodzie fadowania jest ograniczana na
optymalnym poziomie pod wzgledem
bezpieczenstwa i wydajnosci. W normalnych
warunkach roboczych system nie jest w stanie
oddac¢ wystarczajacej ilosci energii elektrycznej lub
energii cieplnej, aby mogto doj$¢ do spalania
specyficznych niebezpiecznych substancji w ich
palnych koncentracjach w powietrzu.

Gdy elektroda aplikatora zbliza sie do ziemi, uktad
przetagczania aplikatora doprowadza do tego, ze
wysokie napiecie zbliza sie do wartosci zerowej,
przy czym prad zbliza sie do swojej wartosci
maksymalne;j.

11 AH-08-04.1
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79698 VECTOR SOLO
AA90 SPECYFIKACJE

Srodowiskol/fizyka

Diugos¢ aplikatora: 269 mm
Waga: 973 gram

Waz 79727-XX
Diugosci (Stand.): 10m, 15m, 20 mi 30 m

Dysza rozpylacza
jedn. konstrukc. (Stand.): 79691-XXXX
(Patrz "Wartosci orientacyjne dla wyboru dyszy")

Elektryczne
Napiecie robocze: 85 kV DC (-) maksymalnie

Oddawanie pradu: 130 Mikroamper maksym.

Rezystancja farby:* .1 MQ do «
*(Stosowac model nr 76652, urzadzenia testowe)

Mozliwos¢ natryskiwania

elementu: Mozliwos$¢ natryskiwania
powlekanego elementu na
podstawie 76652, okresli¢
urzadzenie testowe

(Patrz aktualna instrukcja obstugi "Urzadzenia
testowe farby, H- & SCI".)

AH-08-04.1

Mechaniczne

Przeptyw cieczy
Pojemnos¢ uzytk.:

Mokre czesci:

Cisnienie robocze

Ciecz

Powietrze:

Temp. otoczenia:

Zuzycie:

Poziom hatasu:

Poziom drgan:

Zmienna do 1.500 cc/min.
(w zal. od koncéwki natr.)

Stal szlachetna, polietylen,

nylon, polimer acetalu,
weglik wolframu

207 bar maksymalnie
6,9 bar maksymalnie

40°C do 0°C
(104°F do 32°F)

205 SLPM (7,2 SCFM) @
2,8 bar przy wlocie na
uchwycie

Aplikatory Vector Solo AA90 - Wprowadzenie

92 dB (A) przy 2,8 bar wiot,

1m od aplikatora

0,065 m/S? przy 2,8 bar przy

wlocie na uchwycie

12



Aplikatory Vector Solo AA90 - Wprowadzenie

srr7Ransburg

llustracja 1: Vector Solo AA90 elektrostatyczny aplikator natryskowy na bazie rozpuszczalnika

VECTOR SOLO AA90 ELEKTROSTATYCZNY APLIKATOR
NATRYSKOWY NA BAZIE ROZPUSZCZALNIKA
Nr Oznaczenie Nr Oznaczenie
1 Kofpak powietrzny/konc. natryskiwania 8 Przetacznik nastawczy kV
2 Zbiornik 9 Lampka sygnalizacyjna napiecie
wigczone/wytaczone
3 Wymienny hak 10 Odciag
4 Regulacja powietrza odpowietrzania 11 Odciag powietrza turbiny
5 Blokada odciagu 12 Dzwignia napiecie
wigczone/wylgczone
6 Przytacze weza cieczy 13 Zasilacz
7 Przytacze wlotu powietrza

13
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Aplikatory Vector Solo AA90 - Wprowadzenie

=

a

=

llustracja 2: Vector Solo AA90 Typowa instalacja na bazie rozpuszczalnika

VECTOR SOLO AA90 TYPOWA INSTALACJA NA BAZIE
ROZPUSZCZALNIKA

Nr Oznaczenie Nr Oznaczenie

1 Aplikator Vector Solo 7 Regulator cieczy

2 Zawor kulowy 8 Waz powietrza (79727-XX)

3 @?&ﬂi?ﬂggﬁmema powietrza 9 Waz powietrza drut uziemiajgcy

4 Separator powietrza/wody 10 Przewdéd cieczy

5 Gtéwne doprowadzenie powietrza

6 Doprowadzenie cieczy (uziemione)

AH-08-04.1
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Aplikatory Vector Solo AA90 - Instalacja

srr7Ransburg

INSTALACJA

Waz powietrza

W celu zapewnienia prawidtowej i bezpiecznej
eksploatacji Vector Solo AA90 nalezy zastosowac
jednostke weza powietrza 79727-XX z kablem
uziemiajacym.

OSTRZEZENIE

» W celu zapewnienia prawidtowej i bezpiecznej
eksploatacji aplikatora nalezy zastosowa¢ waz
powietrza 79727-XX, jako wersja standardowa.
lub z szybkozigczka.

Waz cieczy-zalecenia

ITW Ransburg zaleca stosowanie jednostki weza
cieczy  7994-XX. Jednostka ta zostata
zaprojektowana specjalnie na wymiar montazowy
aplikatora. Wagz jest dostepny jako wersja
standardowa Iub jako cze$¢ zamienna u
autoryzowanego dystrybutora ITW-Ransburg.

/\ OSTROZNIE

» Wszystkie weze cieczy zainstalowane przez
uzytkownika muszg by¢é wykonane na ci$nienie
robocze 207 bar.

Filtr

1. Instalacja jednostki filtra powietrza na wylocie
gtébwnego regulatora sprezonego powietrza. Filtr
powinien mie¢ wielko$¢ 5 mikrondw i posiadac
maksymalne cisnienie robocze co najmniej 6,9
bar. Element potaczeniowy przykreci¢c na wlocie
filtra. Filtr MUSI by¢ zainstalowany w taki sposéb,
aby strzatka byta skierowana w strone kierunku
przeptywu. (Wskazowki mozna odnalez¢ w
odpowiedniej instrukcji dotyczacej montazu filtra).

2. ITW Ransburg zaleca instalacje filtra cieczy na
wylocie doprowadzenia cieczy (pompa, system
obiegowy itp.). Uzytkownik  koncowy jest
odpowiedzialny za instalacje odpowiedniego filtra
spetniajgcego wymagania systemowe.

15

79698 SOLO NA BAZIE
ROZPUSZCZALNIKA
MONTAZ

» Uzytkownik MUSI przeczytaé rozdziat
"Bezpieczenstwo" w niniejszej instrukcji i musi go
przestrzegac.

> To przenosne urzadzenie moze byc¢
wykorzystywane TYLKO przez wykwalifikowany
personel.

» Niniejszg instrukcje MUSZA uwaznie
przeczytaé i zrozumie¢ WSZYSCY pracownicy,
ktorzy zajmujg sie obstuga, czyszczeniem lub
konserwacjg urzadzenia! Nalezy przede
wszystkim zwréci¢ uwage na przestrzeganie
wskazowek ostrzegawczych i warunkow dla
bezpiecznej eksploatacji oraz bezpiecznego
serwisowania urzadzenia. Uzytkownik przed
rozpoczeciem instalacji, eksploatacji oraz/lub
serwisowania urzadzenia zapoznac sie z
WSZYSTKIMI lokalnymi przepisami i
rozporzgdzeniami budowlanymi i ochrony
przeciwpozarowej oraz z przepisami NFPA,
OSHA oraz wszystkie specyficzne dla danego
kraju przepisy bezpieczenstwa oraz je
przestrzegac.

» Personel MUSI BYC UZIEMIONY,
uniknaé porazenia pragdem podczas pracy
elektrostatyczne;j.

» Weze nalezy zainstalowac i utozy¢ w taki
sposéb, aby NIE byty one wystawione na
dziatanie temperatur powyzej 49°C (120°F) oraz
aby wszystkie zagiecia wezy posiadaty promien
CO NAJMNIEJ 15 cm. W przypadku
niezachowania tych parametréow moze doj$¢ do
nieprawidtowego dziatania urzadzenia, a przez to
do ZAGROZENIA!

AH-08-04.1
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Wymagane state potaczenia
Przewéd doprowadzajgcy rozpuszczalnik =z
gtéwnym doprowadzeniem powietrza potaczy¢ na
state z aplikatorem. Przy wigczonym doptywie
rozpuszczalnika gtéwne doprowadzenie powietrza
do aplikatora musi by¢ wytgczone. Polgczenia
muszg zosta¢ wykonane przez uzytkownika.

OSTRZEZENIE

» Przewdd doprowadzenia rozpuszczalnika
musi by¢ potgczony na state z przewodem
doprowadzenia powietrza aplikatora.
Doprowadzenie powietrza do aplikatora musi by¢
wytgczone przy wigczonym doptywie
rozpuszczalnika.

MONTAZ

1. Nalezy sie upewnié, ze dostepne jest przytacze
potencjatu odniesienia.

OSTRZEZENIE

» Przewdd doprowadzenia cieczy i waz
powietrza musza byc¢ potgczone z potencjatem
odniesienia.

2. Podigczy¢ przewdd doprowadzenia cieczy do
potencjatu odniesienia.

3. Sprawdzi¢, czy dzwignia Elektrostatyka
wigczona/wytaczona jest ustawiona w pofozeniu
wytgczona.

llustracja 3: Pozycja dzwigni Napiecie
wylaczone
(widok z dotu)

AH-08-04.1

Aplikatory Vector Solo AA90 - Instalacja

4. Drut uziemiajacy weza powietrza potaczyé z
potencjatem odniesienia.

5. Waz powietrza lub trzonek szybkoztgczki
podtaczy¢ do aplikatora. Gwint jest lewostronny,
a wiec w celu dokrecenia nalezy go obréci¢ w
strone przeciwng do ruchu wskazéwek zegara.

/9727 —

11,16,21,31 10,15,20,50

llustracja 4: Przylacze weza powietrza

6. Waz cieczy podtaczy¢ od uziemionego
doprowadzenia cieczy za pomocg klucza do srub
na ptaskich powierzchniach, przykreci¢ mocno waz
cieczy.

llustracja 5: Przylacze weza cieczy

7. Aplikator nalezy uzytkowaé przy wytaczonym
doptywie cieczy. Sprawdzi¢ pod katem wycieku
cieczy w miejscach podtaczenia.

8. Uaktywni¢ doptyw cieczy, sprawdzi¢ pod katem
wyciekajgcego rozpuszczalnika. W razie
koniecznosci przeptukaé. (Patrz rozdziat
“Eksploatacja” do odptywu.)

16



Aplikatory Vector Solo AA90 - Instalacja

srr7Ransburg

Dla zapewnienia wsparcia stato$ci procesu instrukcja zawiera tzw. "MAPS" (Manual Application Process
Sheet — Arkusz procesu dla zastosowarn manualnych). Moze on zosta¢ wykorzystany do pierwszej regulacji i
uruchomienia aplikatora lub do dokumentowania regularnych kontroli procesu. Aby uzyska¢ dane dotyczace
procesu z MAPS mozna wykorzysta¢ zestaw instalacyjny i regulacyjny 76591-00 z zestawem testowym i

konserwacyjnym 79870-00.

MAPS

ManuaL ArpLicaTion ProcEss SHEET (Arkusz procesu dia zastosowar manualnych)

Dane klienta

Klient:

Data:

Miejscowosc¢:

Przedstawiciel ITW:

Kontakt klienta:

Oznacz. produktu:

Nr tel. klienta.

Materiat nosnika prod.:

Sprzedawca:

Zastos. materiatu:

Gruntow. Lakier grunt. Lakier bezb.

Kontakt ze sprzedawca:

Baza materiatu:

Woda Rozpuszczalnik

Nr tel. sprzedawcy:

Przyczepnos¢ materiatu:

1K 2K 3K

Rozpylacz/Dane materiatu

ELEMENT

Prad Préba 1 Préba 2

Préba 3 Proba 4 | Ostatecz.

Typ pistoletu natryskowego

Numer pistoletu natryskowego

Nr seryjny pistoletu natryskowego

Kotpak powietrzny

Dysza cieczy

Oznacz. przewodu powietrza.

Ditugo$c¢ przewodu powietrza

Oznacz. przewodu cieczy

Dtugo$¢ przewodu cieczy

Lepko$¢ materiatu

Materiat % fazy statej

Rezystancja materiatu

Dane procesu

Ciénienie doprowadzenia powietrza

Cisn. powietrza na wejsciu pistoletu

Manometr kotpaka test.: wentyl.

Manometr kotpaka test.: Atom

Wielko$¢ natrysk. prébki (przy 10")

llo$¢ przeptywu (cc/min)

Przybliz. czas natryskiwania na
element

Przyblizony przeptyw na element (cc)

Predko$¢ ttoczenia (stép/min)

Przyblizony Mil mokry

Przyblizony Mil suchy

Element — ciggtos$¢ uziemienia

Komentarze

17
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Aplikatory Vector Solo AA90 - Instalacja

NOTATKI
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Aplikatory Vector Solo AA90 - Eksploatacja

srr7Ransburg

EKSPLOATACJA

BEZPIECZNA EKSPLOATACJA

+ Uziemi¢ wszystkich operatorow poprzez
wezwanie do chwycenia uchwytu gota reka.

+ Uziemi¢ uzytkownikéw i wszystkie inne osoby
w obszarze natryskiwania poprzez wezwanie do
zatozenia butdw z przewodzacg podeszwg lub
paska uziemiajgcego.

* Podczas stosowac
odpowietrznik.

natryskiwania

 Wentylatory muszg byé potaczone z
powietrzem rozpylania.

« Zwraca¢ uwage, aby ilos¢ rozpuszczalnika w
obszarze zagrozenia na pojemnik bezpieczenstwa
na uzytkownika nie przekraczata 1 galona (ok. 3,8
litra).

* W przypadku JAKICHKOLWIEK oznak
nieprawidtowej eksploatac;ji zaprzestaé
uzytkowania urzadzenia az do momentu
stwierdzenia i usuniecia problemu. Patrz
JInstrukcja dotyczaca wyszukiwania usterek” w
rozdziale ,Konserwacja“ lub prosze sie zwréci¢ do
autoryzowanego przedstawiciela ITW-Ransburg.

+ Uziemienie MUSI pozosta¢ zachowane w
przypadku napetniania pojemnika zasilajacego
cieczg! Podczas przelewania palnych cieczy z
jednego pojemnika do innego oba pojemniki
MUSZA zosta¢ najpierw odpowiednio podtagczone
do sprawdzonego uziemienia, a nastepnie muszg
zostac potagczone ze sobg. Personel wykonujacy te
czynnosci MUSI rowniez by¢ uziemiony.

* Moze dojs¢ do reakcji chemicznej, ktorej
nastepstwem moze by¢é EKSPLOZJA cisnieniowa,
w przypadku stosowania 1,1,1,-tréjchloroetanu
chlorek metylenu lub innych Zzawierajacych
halogeny rozpuszczalnikow na bazie
weglowodorow w SYSTEMACH
CISNIENIOWYCH Z MOKRYMI CZESCIAMI Z
ALUMINIUM lub  GALWANIZOWANYMI
MOKRYMI CZESCIAMI . Tego typu eksplozja
moze doprowadzi¢ do SMIERTELNYCH
OBRAZEN, ciezkich USZKODZEN CIALA
oraz/lub powaznych szkéd materialnych. Prosze
sie skontaktowa¢ ze swoim dostawcg cieczy w
celu okreslenia zawarto$ci chemikaliow w
rozpuszczalniku. (Patrz "Tabliczka ostrzegawcza
HHC Niebezpieczenstwo eksplozji" oraz
"Wskazowka bezpieczenstwa dotyczaca
weglowodorow halogenowych®.)

19

« Nie wolno nigdy pilukaé aplikatora przy
wigczonej elektrostatyce za pomocyg
rozpuszczalnika. Jezeli elektrostatyka nie zostanie
wytgczona podczas ptukania, moze dojs¢ do
ZAPLONU. Przewdd powietrza zasilajgcego do
aplikatora musi byé na state potaczony =z
przewodem doprowadzenia rozpuszczalnika.

1. Prosze sprawdzi¢, czy witacznik/wytgcznik
napiecia znajduje sie w odpowiednim potozeniu.

7 { ‘ 2 & @
VOLTAGE ON VOLTAGE OFF
NAPIECIE WL. NAPIECIE WYL.

llustracja 6: Pozycja napiecie wit./wyt.

2. Sprawdzi¢, czy przefacznik napiecie

wysokie/niskie znajduje sie w odpowiednim
potozeniu.

100% VOLTAGE
100 % NAPIECIE

60% VOLTAGE
60 % NAPIECIE

llustracja 7: Wybér napiecie wysokie/niskie

3. Otworzy¢ doprowadzenie cieczy - 207 bar
maksymalne cisnienie robocze.

AH-08-04.1
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1

i
1 — Doprow. cieczy
2 — Regul. przeptywu
llustracja  8: Regulacja cisnienia na
doprowadzeniu cieczy

4. Zwiekszy¢ cidnienie powietrza do aplikatora do
momentu uzyskania ilo$ci powietrza niezbednej do
wyeliminowania bezwladno$ci. Cisnienie

minimalne wynosi okoto 2,75 bar na uchwycie.
Zastosowac albo manometr z zestawu testowego i
konserwacyjnego, albo uzy¢ wartos¢ pomiarowg
manometru regulatora $ciennego ustawiong na
podstawie tabeli | na spadku cisnienia w wezu
powietrza.

c./2 bar
40 PSIG)Y

llustracja 9: Cisnienie powietrza na regulatorze

AH-08-04.1

Aplikatory Vector Solo AA90 - Eksploatacja

Tabela | — Cisnienie na regulatorze

79727 Cisnienie na manometrze
Diugosé weza regulatora sciennego

30 m 3,8 bar

20m 3,5 bar

15 m 3,3 bar

10m 3,1 bar

5. Ustawianie wielkosci wzorca natryskiwania.
Przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara w celu
zmniejszenia mocy wentylatora, zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara w celu zwiekszenia mocy

wentylatora. Przy  catkowicie = wylgczonym
regulatorze  powstaje  najwiekszy = wzorzec
natryskiwania. w przypadku wentylatora

nastawionego na najwyzszg moc otrzymujemy
najmniejszy wzorzec natryskiwania.

llustracja 10: Ustawianie wielkosci probki
natryskiwania
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Aplikatory Vector Solo AA90 - Eksploatacja

6. Aplikator AA9O posiada jako dodatkowg ceche
blokowany kotpak powietrzny. (Pozycja trzpienia
blokujacego zostata przedstawiona na ilustracji
11). Wiasciwos¢ ta umozliwia natryskiwanie z
wzorcem natryskiwania w pozycji poziomej lub
pionowej.

7. W tabeli | przedstawiono dostepne wielkosci
koncéwki. Tabela Il przedstawia dostepne
wielkosci otworéw wstepnych. Wybrany otwor
wstepny przy cisnieniu 65 bar powinien by¢ mniej
wiecej o 0,25 mm wiekszy, niz otwdr koncowki.
Dzieki zastosowaniu otworu wstepnego mozna
wydtuzenie

uzyskac
koncéwki.

znaczne zywotnosci

llustracja 11: Pozycja trzpienia blokujacego do
ustawienia kotpaka powietrznego

00

llustracja 12: Pozycja oznaczenia czesci dla
wielkosci uszczelki otworu wstepnego
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~ TABELAI
WARTOSCI ORIENTACYJNE DLA
WYBORU DYSZY

Oznaczenie Parametry robocze
dyszy

AA90 dysza Wielkos¢ otworu Szerokosé
cieczy b L el el wzorca przy

Nr czesci (mm) 10 calach
(mm)

79691-0509 .009 (.23)

79691-0511 .011 (.28)

79691-0513 .013 (.33) 5 cali (127)

79691-0811 .011 (.28)

79691-0813 .013 (.33) 8 cali (203)

79691-1009 .009 (.23)

79691-1011 011 (.28)

79691-1013 013 (.33) 10 cali (254)

79691-1015 015 (.38)

79691-1018 018 (.46)

79691-1021 021 (.53)

79691-1311 .011 (.28)

79691-1313 .013 (.33) 13 cali(330)

79691-1315 .015 (.38)

79691-1318 .018 (.46)

79691-1511 011 (.28)

79691-1513 .013 (.33)

79691-1515 .015 (.38) 15 cali (381)

79691-1518 .018 (.46)

79691-1521 .021 (.53)

79691-1715 .015 (.38) 17 cali (432)

Pierwsze dwa miejsca oznaczenia czesci dyszy
oznaczajg szerokos¢ wzorca natryskiwania w
calach przy odlegtosci wynoszacej 10 cali (254
mm) od powlekanego elementu. Dwa nastepne
miejsca oznaczajg wielkos¢ otworu w tysiecznych
czesciach cala.

Przykfad: 79691-1015 posiada szeroko$¢ wzorca
natryskiwania 10 cali (254 mm) oraz wielko$¢
otworu 0,015 cala (0,38 mm).

AH-08-04.1
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TABELA Il - 79692-XX WIELKOSCI USZCZELEK OTWORU

WSTEPNEGO

Nr czesci Pasujaca koncéwka natryskowa
Nr czesci

Wielkos¢ otworu
redukcyjnego

79692-01 | 79691-0509, -1009

0,1010” (0,256 mm)

79692-02 | 79691-0511, -0811, -1011, -1311, -1511

0,1021” (0,307mm

79692-03 | 79691-0513, -0813, -1013, -1313, -1513

0,0141” (0,358mm

79692-04 | 79691-1015, -1315. -1515, -1715

79692-06 | 79691-1018, -1318, -1518

0,0201” (0,511mm

79692-07 | 79691-1021, -1521

( )
( )
0,0161” (0,409mm)
( )
( )

0,0221” (0,561mm

8. Aplikator jest dostarczany standardowo z
korkiem w przytaczu powietrza rozpylacza. Jezeli
zyczg sobie Panstwo mniejsze wartosci cisnienia
powietrza rozpylania, do kazdego aplikatora
dotaczono zawdr kompensacyjny, ktéry mozna
zastosowacé zamiast korka. Zawér kompensacyjny
(dotgczony oddzielnie do aplikatora) redukuje
cisnienie powietrza rozpylacza o okoto 0,2 bar na
obrét w prawo od potozenia catkowicie
zamknietego. W celu okreslenia aktualnego
ustawienia ci$nienia aplikatora nalezy zastosowac
zestaw testowy kotpaka powietrznego opisany w
rozdziale "Oznaczenie czesci - akcesoria".

llustracja 13: Zawor kompensacyjny — pozycja
catkowicie otwarta

AH-08-04.1

PLUKANIE/PROCEDURA
WYMIANY FARBY

1. Dzwignie elektrostatyki ustawi¢ w potozenie
wytaczona.

llustracja 14: Dzwignia elektrostatyki w pot.
wylaczona

2. Wytaczy¢ powietrze zasilajace.

1

1 — Gtéwne powietrze

zasilajgce

2 — Zamkniety zawor
kulowy

llustracja 15: Powietrze zasilajace aplikatora —
wylaczone
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OSTRZEZENIE

» Powietrze zasilajgce do aplikatora musi by¢ na
state potaczone z przewodem doprowadzenia
rozpuszczalnika. Powietrze zasilajace do
aplikatora musi by¢ wytaczone przy witgczonym
doptywie rozpuszczalnika.

srr7Ransburg

WSKAZOWKA

> Stopien rozpylania zalezy od lepkosci formuty
farby, stosowanego cisnienia cieczy i wyboru
dyszy.

3. Zwolni¢ cidnienie cieczy, nastepnie spusci¢
ciecz do odpowiedniego, uziemionego metalowego
pojemnika.

llustracja 16: Plukanie aplikatora

4. Zatadowac kolejny kolor lub wyja¢ aplikator z
urzadzenia.

PRAWIDLOWA TECHNIKA

Ponizej przedstawiono kilka podstawowych technik
natryskiwania elektrostatycznego. W zaleznosci od
elementu moze by¢ Kkonieczne dostosowanie
techniki.

Okreslenie szerokosci

natryskiwania

Wielkosé powlekanego obiektu stanowi
decydujacy czynnik podczas ustawiania wzorca
natryskiwania. Czym wiekszy obiekt, tym wieksza
wymagana szerokos¢ wzorca natryskiwania.
Osigga sie to poprzez wybdr dyszy cieczy.
Ustawienie  powietrza jest stosowane do
wyeliminowania ,bezwtadnosci“ z natryskiwanego
wzorca i dostosowania wielkos$ci wzorca.
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Odlegtos¢ aplikatora od elementu
Odlegto$¢ pomiedzy aplikatorem i obrabianym
elementem ma wpltyw na wyglad ostatecznego
lakierowania obiektu. Jezeli aplikator znajduje sie
za blisko powlekanego elementu, ponizej 100 mm,
moze dojs¢ do Sciekania i tworzenia sie "firanek" z
nadmiernym "nalotem wstecznym". Jezeli aplikator
zostanie za bardzo odsuniety od lakierowanego
elementu, zmniejsza sie¢ sita przyciggania
elektrostatycznego. W normalnych warunkach
najlepsza odlegtos¢ pomiedzy aplikatorem i
powlekanym elementem wynosi od 150 mm do
300 mm.

& OSTROZNIE

» Powlekany obiekt musi by¢ zawsze uziemiony.
Uzytkownik aplikatora jest rowniez uziemiony.
Dlatego tez uzytkownik posiada takg sama site
przyciagania farby elektrostatycznej, jak
powlekany element. Aby uniknaé ,przeptywu
wstecznego® dysza aplikatora musi znajdowac sie
zawsze blizej powlekanego przedmiotu, niz
operatora.

Naktadanie

Dla najlepszego pokrycia oraz réwnomierne;j
grubosci warstwy naktadanie sie warstw powinno
wynosi¢ okoto 50%. Na krawedziach obrabianego
przedmiotu powinno réwniez zachodzi¢
naktadanie, aby poprawi¢ powlekanie krawedzi.
Wymagania dotyczace nakladania moga sie
zmienia¢ w zaleznosci od formuty farby i sktadu
powlekanych obiektéw.

Obstuga odciagu

Obstuga odciggu aplikatora
(WELACZONY/WYLACZONY) zalezy w znacznym
stopniu od pozadanych wynikéw (powlekanie
krawedzi itp.). W przypadku obustronnego
powlekania elementu mozna w niektorych
przypadkach stosujgc prawidiowg technologie
powlekania uzyskaé prawidiowe powlekanie
krawedzi bez stosowania w tym celu oddzielnego
przejécia. Podczas obstugi odciggu aplikatora,
zanim  obrabiany element znajdzie @ sie
bezposrednio przed aplikatorem, moze ze wzgledu
na przycigganie elektrostatyczne doj$¢ do silnego
osadzania sie na przedniej czesci powlekanego
przedmiotu.

AH-08-04.1
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PRZYGOTOWANIE

Farba

Wyboér odpowiedniej mieszanki farby jest istotny
dla elektrostatycznego trybu pracy. Urzadzenia do
testowania farby sg dostepne u dystrybutora ITW
Ransburg. Dodatkowe informacje dotyczace
formuty farby oraz procedur testowych sg
dostepne u dystrybutora ITW Ransburg oraz/lub u
dostawcy farby.

Dysza cieczy

Ze wzgledu na projekt aplikatora AA90 precyzja
dyszy cieczy ma pierwszorzedne znaczenie dla
prawidtowego funkcjonowania. ITW Ransburg
stara sie za wszelka cene zagwarantowaé, ze
produkcja tej czesci spetnia krytyczne standardy
projektu wymagane dla wszystkich zastosowan.

WYybdr najlepszej dyszy do nanoszenia warstwy na
okredlony element z maksymalng wydajnoscig nie
stanowi przedmiotu dokfadnej wiedzy. Z reguty
testy i obszerne doswiadczenie zwigzane z
nanoszeniem wielu roéznych powlok stanowig
istotng zalete. Przedstawiciel firmy ITW Ransburg
stuzy doswiadczeniem i rzeczywistymi testami
laboratoryjnymi  odnosnie Panstwa wymagan
zwigzanych z konkretnym zastosowaniem.

W  przypadku zmiany elementéw, farb Iub
predkosci ttoczenia, dla uzyskania optymalnych
rezultatow konieczne moze byé zastosowanie
innej dyszy. Ponizsza dyskusja i instrukcja
powinna réwniez wspomoéc uzytkownika przy
wyborze dyszy. Wybdér powinien by¢ zawsze
zweryfikowany rzeczywistymi testami, aby okresli¢
optymalng efektywnosé.

Patrz "Orientacyjne wartosci dla wyboru dyszy“ w
niniejszym rozdziale w celu dokonania wyboru
najodpowiedniejszej szerokosci natryskiwania i
wiasciwosci natryskiwania dla danej wielkoSci i
rodzaju  elementu. Maksymalna  predkosc¢
przeptywu zalezy od wielkosci otworu, ci$nienia
cieczy, lepkosci farby oraz od temperatury
natryskiwania. Prosze zawsze pamieta¢, ze dla
uzyskania najwiekszej oszczednosci farby nalezy
uzytkowa¢ wybrang dysze przy najmniejszym
cisnieniu cieczy, ktére umozliwia uzyskanie
dobrego rozpylania oraz Zgdang predkosé
przeptywu.

AH-08-04.1
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& OSTROZNIE

» ITW Ransburg zaleca stosowanie filtrow cieczy
oprocz filtra znajdujacego sie w przewodzie
cieczy, aby unikng¢ zatkania dyszy.
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KONSERWACJA

ROZPUSZCZALNIKI
ODPOWIEDNIE DO
CZYSZCZENIA APLIKATOROW
VECTOR SOLO

Odpowiedni  rozpuszczalnik do czyszczenia
aplikatora zalezy od rodzaju czesci znajdujacych
sie w aplikatorze, ktére majg by¢ czyszczone, oraz
od materiatu, ktéory ma zosta¢ usuniety. ITW
Ransburg poleca do czyszczenia zewnetrznego
stosowanie niepolarnych $rodkéw czyszczacych,
aby wykluczy¢é przewodzace pozostatosci na
krytycznych komponentach. JestesSmy swiadomi,
ze niektére z tych rozpuszczalnikéw nie zawsze sg
zgodne z wymaganiami dotyczacymi czyszczenia
niektérych materiatow. W przypadku stosowania
przewodzacych polarnych srodkéw czyszczacych
do czyszczenia komponentéow aplikatora nalezy
usungé wszystkie resztki za pomoca
nieprzewodzacego, niepolarnego rozpuszczalnika
(np. benzyna ekstrakcyjna o wysokiej
temperaturze zaptonu). Jezeli majg Panstwo
jakiekolwiek pytania odnosnie rozpuszczalnikow
najlepiej przystosowanych do czyszczenia, prosze
skontaktowaé¢ sie z lokalnym dystrybutorem ITW
Ransburg lub z dostawcg farby.

Aplikator Vector, weze powietrzne i jednostki weza
cieczy  nie mogg by¢  zanurzane w
rozpuszczalniku, ani nie mogg by¢ zamaczane w
rozpuszczalnikach. Powierzchnie zewnetrzne tych
elementdbw mogg by¢ jednak zmywane
odpowiednim rozpuszczalnikiem. Elementy, ktore
nie mogg by¢ zamaczane, zostaty oznaczone w
niniejszej instrukcji. Wszystkie  komponenty
elektryczne nie s przystosowane do czyszczenia
lub do zamaczania w rozpuszczalniku.

WSKAZOWKA
» W ostatnim przejsciu wszystkie czesci wytrzeé
tkaning  nasaczong  niepolarnym  Srodkiem
czyszczacym.
25
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» Uzytkownik MUSI zapoznac sie ze
wskazowkami zawartymi w niniejszej instrukcji.

» W przypadku stosowania sprezonego
powietrza do czyszczenia NALEZY PAMIETAC
O TYM, ze powietrze pod wysokim cisnieniem
moze byc¢ niebezpieczne i NIGDY nie wolno go
kierowa¢ na ciato. Moze to doprowadzi¢ do
Slepoty i uszkodzenia stuchu, a nawet
spowodowac przebicie skory. W przypadku
stosowania jako urzadzenie czyszczace
uzytkownik musi zaktada¢ okulary ochronne.

» Dzwignie do wigczania i wytgczania zasilacza
nalezy przed rozpoczeciem czyszczenia i
konserwacji urzadzenia ZAWSZE ustawi¢ na
wytaczony.

» Przed uzyciem $rodkow czyszczacych do
czyszczenia urzadzenia nalezy sie UPEWNIC, ze
zasilanie jest wylaczone, a system uziemiony.

» NIE uruchamiac¢ aplikatora, jezeli jest on
uszkodzony!

» W przypadku stosowania rozpuszczalnikéw
obowigzujg zwyczajowe zasady ochrony zdrowia i
bezpieczenstwa.

» Wszystkie srodki czyszczace stosowane do
czyszczenia przewoddw cieczy muszg zostac
opréznione do uziemionego pojemnika. W
przypadku stosowania nieuziemionych
pojemnikéw lub pojemnikéw z tworzywa moze
dojs¢ do pozaru lub eksplozji.

» Czyszczenie aplikatora od zewnatrz powinno
by¢ przeprowadzane za pomocg
rozpuszczalnikéw niepolarnych. Jezeli do
czyszczenia konieczne jest stosowanie
rozpuszczalnikéw polarnych, aplikator przed
ponownym zastosowaniem nalezy przetrzeé
rozpuszczalnikiem niepolarnym. Stosowanie
rozpuszczalnikdw polarnych pozostawia
potprzewodnikowg warstwe na powierzchni
aplikatora, ktéra efektywnie oddziatuje na
aplikator i prowadzi do uszkodzenia
komponentéw.
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PLAN RUTYNOWY

Przestrzeganie tych zalecen dotyczacych
konserwacji prowadzi do wydtuzenia zywotnosci
aplikatora i gwarantuje efektywna prace.

Kilka razy dziennie

» Sprawdzi¢ kotpak powietrzny pod katem osadow
farby. W razie koniecznosci wyczysci¢ miekka
szczotka i odpowiednim rozpuszczalnikiem.

& OSTROZNIE

» NIGDY nie zdejmowac¢ dyszy cieczy, gdy farba
znajduje sie w aplikatorze, lub gdy farba mogtaby
przedostac sie do przejs¢ powietrza. Zatkane
przejscia powietrza prowadzg do
nieprawidtowego rozpylania oraz/lub do zwarcia.
Przejscia powietrzne zatkane przewodzacym
materiatem mogg prowadzi¢ do hadmiernego
odprowadzania pradu, co w rezultacie prowadzi
do zmniejszenia napiecia roboczego lub
dtugotrwatych uszkodzen elektrycznych.

Zbiornik aplikatora w celu demontazu dyszy
cieczy MUSI zostac¢ przechylony do przodu. W
przypadku nieprzestrzegania tej wskazowki farba
moze przedostaé sie do przejs¢é powietrza
zmniejszajgc strumien powietrza i doprowadzi¢ do
uszkodzenia zbiornika/kaskady. Alternatywnie do
przechylania mozna rowniez przeprowadzi¢
ptukanie aplikatoréw. W kazdym przypadku
podczas demontazu dyszy nalezy je przeptukaé
albo przechyli¢!

Aplikatory Vector Solo AA90 - Konserwacja

Codziennie (lub na poczatku i na

koncu kazdej zmiany)
» Sprawdzi¢, czy WSZYSTKIE pojemniki
bezpieczenstwa na rozpuszczalnik sg uziemione!

» Sprawdzi¢ miejsce uzytkowania (aplikatora) w
promieniu 6 metréw i usungé WSZYSTKIE luzne
lub nieuziemione obiekty.

» Sprawdzi¢ uchwyty robocze pod katem osadéw
materiatdw powlekania (oraz usung¢ tego typu
osady).

« Sprawdzi¢, czy jednostka rozpylajaca jest czysta
i nie uszkodzona.

WSKAZOWKA

» Wyczysci¢ wszystkie izolowane powierzchnie
systemu.

Osady farby na zewnatrz aplikatora nalezy usungé
tkaning nasaczong rozpuszczalnikiem.

& OSTROZNIE

» Elektryczne komponenty aplikatora, takie jak
zbiornik, zasilacz lub uchwyt NIE MOGA by¢
zamaczane ani zanurzane w cieczy. Moze to
doprowadzi¢ do uszkodzenia lub awarii.

AH-08-04.1

» Standardowo stosowana jest natryskowa
elektroda drutowa "Snap-back".

» W razie koniecznosci wyregulowac elektrode
aplikatora.

* W razie koniecznosci wyczyscic filtr cieczy.

Kontrola napiecia wyjsciowego
1. Wytaczy¢ doptyw farby lub rozpuszczalnika.

OSTRZEZENIE

»_ Ten test mozna przeprowadzac tylko przy
wytgczonym doptywie farby oraz/lub
rozpuszczalnika, poniewaz w przeciwnym razie
istnieje niebezpieczenstwo pozaru lub eksplozji.

2. Przeptuka¢ aplikator (patrz "Procedura
ptukania" w rozdziale "Eksploatacja").

3. Postepowac zgodnie z instrukcjg dotyczaca
stosowania przyrzadu pomiarowego 76634-00.
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4. Ustawi¢ przyrzad pomiarowy na KV i zmierzy¢
napiecie wyjsciowe aplikatora. Zmierzone napiecie
wyjéciowe musi sie znajdowaé w zakresie od 67
do 75 kV.

1 — Ustawianie napiecia
2 — Czujnik pomiarowy 76667-00 kV
3 — Przyrzad pomiarowy 76634-00

llustracja 17: Czujnik pomiarowy kV

5. Mozliwe przyczyny nieprawidiowej wydajnosci
zostaly opisane w czesci ,Wyszukiwanie usterek”
w rozdziale ,Konserwacja“.

srr7Ransburg
NAPRAWA APLIKATORA

/\ OSTROZNIE

» Przewody cieczy NIE moga by¢ pozostawiane
bez wypetnienia, jezeli nie zostaty uprzednio
przeptukane. W przeciwnym razie moze dojs¢ do
ztuszczania sie zasuszonej farby, a przez to do
zatkania przewodow cieczy, przejs¢ aplikatora
oraz/lub dyszy.

WSKAZOWKA

» W czujniku pomiarowym znajduje sie rezystor o
rezystancji 10 gigaohm, ktory redukuje napiecie
wyjéciowe. Maksymalna wartos¢ kV jest
uzyskiwana w trybie pracy jatowej. Nadmierne
natryskiwanie i inne zanieczyszczenie w zbiorniku
prowadzg do uzyskania mniejszej wartosci
pomiarowej czujnika pomiarowego kV.
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Wszystkie naprawy nalezy przeprowadzi¢ na
czystym, réwnym podtozu. Jezeli podczas
wykonywania prac konserwacyjnych lub
naprawczych stosowane sg $ciski Srubowe do
przytrzymywania czesci, nie wolno ich mocowac
do elementow z tworzywa sztucznego, a szczeki
nalezy zawsze wytozy¢ miekkim materiatem!

Ponizsze czesci nalezy dokiladnie nasmarowac
dielektrycznym smarem (LSCHO0009-00), tak aby
po zmontowaniu NIE pozostawata zadna szczelina
powietrzna i ZADNE puste przestrzenie.

*  Wszystkie o-ringi (o-ringi teflonowe nie muszg
by¢ smarowane)

+ Jednostka oprawki igty
* Szczelny waz

* Kaskada i zbiornik

Potrzebne s3:

* Specjalny uniwersalny klucz do srub (79854-
00)*

* Klucz imbusowy 4 mm, 3 mmi 2,5 mm*

+  Srubokret (ptaski)

+ Sciggacz do przeciwnakretek
(79793-00)*

* Smar dielektryczny (LSCHO0009-00)*

+ Srodek uszczelniajacy, $redniej krzepkosci
(7969-10)

+ Kotek o $rednicy 6 mm
* Narzedzie do zdejmowania kotpaka
powietrznego
(79642-00)*
* Klucz do $rub 2,5 mm (dwa) (74133-00)*
* Klucz do dyszy (76428-00)*

Wskazéwka: * Stanowi wyposazenie
AH-08-04.1
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PROCEDURA PLUKANIA

Podczas kazdej zmiany farby lub gdy aplikator nie
jest uzywany przez dluzszy czas nalezy
gruntownie wyczy$ci¢ system cieczy za pomocag
odpowiedniego rozpuszczalnika.

1. Wylaczy¢ urzgdzenie sterujace/zasilacz.
2. Wylgczy¢ doprowadzenie farby.

3. Wylaczy¢ powietrze zasilajgce.  Catkowicie
usung¢ powietrze z przewodu.

4. Przechyli¢ aplikator i uzywa¢ odciggu do
momentu, w ktérym farba przestanie wyptywac.

5. Uaktywni¢ dzwignie blokujgca odciggu i usungé
nakretke dyszy, dysze powietrza oraz dysze
cieczy.

6. Podtaczy¢ doprowadzenie rozpuszczalnika.

7. Wylaczy¢ blokade odciggu i przepuscié¢
rozpuszczalnik przez system az do momentu jego
wyczyszczenia.

8. Wylaczy¢ doprowadzenie rozpuszczalnika.

9. Uzywa¢ odciagu aplikatora do momentu, w
ktérym rozpuszczalnik przestanie sie wydostawac.
Po zrealizowaniu wszystkich krokéw aplikator jest
gotowy do zmiany farby, magazynowania lub
konserwacji.

Aplikatory Vector Solo AA90 - Konserwacja

& OSTROZNIE

» Jezeli w przypadku szybko osadzajgcego sie
materiatu do powlekania przewody cieczy nie
zostang odpowiednio szybko przeptukane, moze
nastapi¢ zatkanie wewnetrznych przejs¢. Moga
wowczas wystapi¢ przediuzone czasy przestoju
na skutek wykonanych napraw.

WSKAZOWKA

» W przypadku krétkich przerw w pracy nie trzeba
ptukaé przewodéw cieczy (w zaleznosci od
stosowanego materiatlu powlekania). Gdy faza
stala w powloce osadza sie powoli, czas
wymagany na ptukanie przewodow po wylgczeniu
moze by¢ dtuzszy, niz w przypadku szybciej
osadzajacej sie fazy statej. To, czy ptukanie jest
niezbedne, zalezy od stosowanej farby i czasu
trwania przerwy w pracy. W przypadku farb
metalicznych i gruntéw ptukanie musi nastgpic¢
wczesniej, niz w przypadku innych materiatéw do
powlekania.

Raz w tygodniu
» Sprawdzi¢ caty system pod katem uszkodzen,
nieszczelnosci i osadow farby.

»  Wyczysci¢ jednostke rozpylajaca.

PROCEDURA
CZYSZCZENIA
JEDNOSTKI APLIKATORA

Czyszczenie rutynowe

Potrzebne s3a:
» Odpowiedni rozpuszczalnik

* Pojemnik bezpieczenstwa na rozpuszczalnik
(uziemiony)

» Matg szczotka z miekkg szczecing

W celu uzyskania wydajnej pracy elektrostatycznej
powierzchnie zewnetrzng aplikatora i kabla
niskiego/wysokiego napiecia nalezy zachowywac
w czystosci, wolng od osadow farby. Dzieki temu
mozna unikng¢ spadku napiecia na uziemieniu ze
zwigzang z tym redukcjg wydajnosci przenoszenia.

& OSTROZNIE

AH-08-04.1

» Przed czyszczeniem jednostki dyszy
wylaczy¢ jednostke sterowania lub zasilanie i
przeptukac przewdd cieczy za pomoca,
odpowiedniego rozpuszczalnika az do jego
wyczyszczenia. Wylaczy€ przewody
doprowadzajace farbe i powietrze. Uzytkowac
aplikator do momentu spadku ci$nienia cieczy i
powietrza.
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» Przed przeprowadzeniem prac
konserwacyjnych na aplikatorze nalezy sie
upewnié, ze cisnienie w przewodach
doprowadzajgcych zostato zredukowane do zera.
W przeciwnym razie moze dojs¢ do obrazenia u
0sob.

» Przy catkowicie zatkanej dyszy cieczy nie
mozna zredukowac cisnienia poprzez
uruchomienie odciggu aplikatora. Koncéwke
aplikatora przykry¢ ciezka szmatg i powoli
odkreci¢ nakretke dyszy do uziemionego
pojemnika wychwytujgcego.

» Wszystkie zepsute lub uszkodzone
komponenty muszg zostaé wymienione. Kazde
uszkodzenie aplikatora moze prowadzi¢ do
NIEPEWNYCH warunkéw pracy.

1. Wylaczy¢ przewody doprowadzajgce farbe i
powietrze. Zredukowaé cisnienie cieczy i
powietrza. Wigczy¢ dzwignie blokujacg odciggu.

2. Pierscien mocujgcy koipaka powietrznego
catkowicie odkreci¢ do zbiornika.

3. Przechyli¢ zbiornik do przodu i usuna¢ kotpak
powietrzny i dysze cieczy.

4. Wszystkie czesci wyczyscic odpowiednim
rozpuszczalnikiem i sprawdzi¢ pod katem zuzycia i
uszkodzen. Do czyszczenia otworu dyszy cieczy
przepusci¢ sprezone powietrze w odwrotnym
kierunku przez koncowke. W razie koniecznosci w
celu wyczyszczenia otworu zamoczyé dysze
oraz/lub uzy¢ do czyszczenia szczotki. W razie
konieczno$ci przeprowadzi¢ wymiane.

5. Wyczysci¢ aplikator z zewnatrz za pomocag
szmaty i odpowiedniego rozpuszczalnika.

6. Zmontowa¢ ponownie czesci w odwrotnej
kolejnosci.
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& OSTROZNIE

» NIE WOLNO stosowaé szczotki drucianej ani
metalowych narzedzi. Stosowane urzadzenie
czyszczace NIE MOZE by¢ twardsze, niz
elementy z tworzyw sztucznych. Jezeli nie da sie
usung¢ osaddéw za pomocg rozpuszczalnika i
szmaty lub miekkiej szczotki, zanurzyé czes¢ w
rozpuszczalniku, ale tylko do momentu, w ktérym
nastapi oddzielenie sie osadéw. Korpus
aplikatora, zbiornik lub przetwornik hakowy nie
moga by¢ NIGDY namaczane!

» NIE WOLNO zawija¢ aplikatora, nalezgcych
do niego zawordw i wezy w folie z tworzywa w
celu ich zachowania w czystosci. Na powierzchni
tworzywa sztucznego moze sie wytwarzac
napiecie powierzchniowe, ktére wytaduje sie na
najblizszym uziemionym obiekcie. Nastgpi
zmniejszenie wydajnosci aplikatora, a ponadto
moze doj$¢ do uszkodzenia lub do usterki
komponentéw aplikatora. ZAWINIECIE
APLIKATORA W TWORZYWO SZTUCZNE
SPOWODUJE UTRATE GWARANCJI.

1. Przeprowadzi¢ "procedure ptukania" i usungé
aplikator z miejsca wykonywania prac.

OSTRZEZENIE

» Upewnic sie, ze przed odtgczeniem nastgpito
catkowite zwolnienie ci$nienia z przewodu cieczy i
powietrza.
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2. Odkreci¢ waz cieczy u dotu aplikatora.

llustracja 18: W celu wyjecia weza cieczy
obracaé w strone przeciwng do ruchu
wskazéwek zegara

3. Wyja¢ waz cieczy u dotu na aplikatorze.

11,16,21,31

10,125,20,50

llustracja 19: W celu wyjecia trzonka
szybkoztaczki/weza powietrznego obracaé w
strone ruchu wskazéwek zegara

AH-08-04.1

Demontaz koncowki
natryskowej/karbidu

1. Odkreci¢ rekg catkowicie nakretke mocujaca.

2. Zdja¢ kotpak powietrzny z aplikatora. W tym
celu chwyci¢ zlgczki, obracajgc je w obie strony
zdjac rownoczesnie kotpak z aplikatora.

llustracja 20: Demontaz koncowki
natryskowej/karbidu

3. Wycisngé koncéwke natryskowg i uchwyt z
kotpaka powietrznego. W tym celu nacisngc
palcem lub miekkim przedmiotem na karbid lub na
stozkowg  cze$¢  koncowki natryskiwania.
Karbidowa koncéwka natryskiwania zawiera
demontowang uszczelke dyszy 2z otworem
wstepnym lub bez. Uszczelka otworu wstepnego
jest czarna, uszczelka standardowa jest biata. W
celu wyjecia uszczelki z oprawy nalezy chwyci¢
koniec koncowki oraz koniec uszczelki i roztagczy¢
obie czesci.

llustracja 21: Demontaz koncowki
natryskiwania i uszczelki
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4. Wcisna¢ uszczelke reka zgodnie z ilustracjg w
oprawe koncowki. Uszczelka jest utrzymywana na
swoim miejscu przez oprawe. Natozy¢ nastepnie
oprawe koncéwki na narzedzie do wkladania.
Koncowke prosze trzymaé pionowo, ustawic
trzpieh kotpaka wzgledem szczeliny w uchwycie
koncéwki i docisngé do siebie. Kohcowka musi
zostac zaczepiona w kotpaku powietrznym.

llustracja 22: Instalacja uszczelki/oprawy
koncowki karbidowej

DEMONTAZ ZBIORNIKA

1. Zdemontowac kotpak powietrzny i dysze cieczy.

2. Odkreci¢ obie sruby mocujace tylng pokrywe za
pomoca klucza imbusowego 3 mm. Wyjac tylng
pokrywe i wyja¢ wtyczke.

llustracja 23: Zdejmowanie tylnej pokrywy
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3. Zdemontowac tylng tulejke regulacji przeptywu
cieczy, zawor powietrzny oraz sprezyny powrotu
igly cieczy.

llustracja 24: Demontaz tulejki regulacji
przeptywu cieczy

4. Zdemontowac odciag i przewdd cieczy.

llustracja 25: Demontaz przewodu
cieczy/odciagu

AH-08-04.1
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5. Odkreci¢ obie nakretki kontrujace za pomoca 7. Zdjaé zbiornik z uchwytu do przodu.
Sciggacza 79793-00. W tym celu chwyci¢ oprawe
igly za pomoca specjalnego klucza 79854-00.

llustracja 28: Demontaz zbiornika
llustracja 26: Odkrecanie przeciwnakretki
8. Zdemontowaé dysze i uszczelke za pomocqg
klucza 79676. Podczas demontazu zwréci¢ uwage
6. Odkrecié trzy (3) $ruby 5 mm za pomoca klucza na to, aby zeby napedowe narzedzia pozostaty w
imbusowego 4 mm. Zdjaé haki. szczelinach dyszy.

llustracja 29: Demontaz dyszy cieczy i
uszczelki

llustracja 27: Odkrecanie zbiornika
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Demontaz kaskady Ponowne wktadanie zbiornika

1. Zdja¢ kaskade ze zbiornika. 1. Wymieni¢ haki. Wecisng¢ zbiornik na uchwyt,
dokreci¢ obie Sruby 5 mm najpierw rekg, a
nastepnie za pomocg klucza imbsowego 5 mm na
krzyz. Przykreci¢ haki za pomocg tego samego
klucza.

llustracja 30: Demontaz kazkady
2. Zetrze¢ nadmiar smaru dielektrycznego.

3. Zetrze¢ nadmiar smaru z wnetrza zbiornika za
pomocg suchej tkaniny lub szmaty.

Wymiana kaskady
1. Poda¢ okoto 1/4 opakowania LSCH0009-00
do zbiornika oraz z boku kaskady.

& OSTROZNIE

> Niezastosowanie LSCH0009-00 moze llustracja 32: Wcisna¢ zbiornik na uchwyt

spowodowacé skrécenie zywotnosci produktu.

2. Wktadanie pierwszej przeciwnakretki. Wkrecié¢
do oporu reka przytrzymujagc réwnoczesnie
oprawke igty.

1

llustracja 31: Wymiana kaskady

2. Wsung¢ kaskade ponownie do zbiornika.

1 — Sciagacz 79793-00

2 - 1. Przeciwnakretka

3 — Klucz specjalny 79854-00

4 - 2. Przeciwnakretka (podwyzszony
srodek)

llustracja 33: Wymiana pierwszej
przeciwnakretki
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3. Dokreci¢ drugg nakretke z podwyzszonym 5. Zamontowac¢ odciag i przewdd cieczy.
Srodkiem na zewnatrz, przytrzymujac jednoczesnie
oprawke igty.

llustracja 34: Wymiana drugiej przeciwnakretki

4. Zamontowaé jednostke regulacji przeptywu

cieczy razem ze sprezynami powrotnymi powietrza
i cieczy. llustracja 36: Instalacja przewodu

cieczy/odciagu

6. Ponownie zamontowaé tylng pokrywe i
przykreci¢ za pomocg dwoch (2) srub 4 mm.

1 — Sprezyna powrotna cieczy
2 — Koto zaworu powietrza
3 - Sprezyna powrotha zaworu powietrza

llustracja 35: Wymiana sprezyny i zaworu
regulacji przeptywu cieczy

llustracja 37: Wymiana tylnej pokrywy
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OPRAWKA IGLY
WYJMOWANIE/WYMIANA

1. Wysuna¢ zbiornik zgodnie z powyzszymi
krokami z uchwytu.

2. Zdemontowa¢ kaskade.

llustracja 38: Demontaz kaskady

3. Odkreci¢ tylng nakretke za pomoca specjalnego
klucza 79854-00.

llustracja 39: Demontaz oprawki igly

4. Przymocowac przeciwnakretke do jednostki i
wysung¢ prosto do przodu ze zbiornika.

llustracja 40: Demontaz oprawki igly
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5. Wyczysci¢ pustq przestrzen za pomocg
niemetalowej szczotki [ niepolarnego
rozpuszczalnika.

6. W razie koniecznosci wymieni¢ komponenty
igly. (Zestawienie znajduje sie na ,Liscie czesci
oprawki igty“ w rozdziale ,Oznaczenie czesci®.)

Wymiana uszczelki oprawki iglty
1. Wyjac tylng uszczelke catkowicie z oprawki. W
razie koniecznosci wymieni¢ komponenty.

llustracja 41: Wymiana uszczelki oprawki igty

2. Za pomocg dwéch (2) narzedzi 74133
zdemontowaé kule karbidowa. Wyja¢é komponenty
uszczelniajace.

llustracja 42: Wymiana uszczelki oprawki igty
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3. ZdemontowaC przednig uszczelke regulaciji
strumienia, przedni pierécien rowkowany, tylng
uszczelke regulacji strumienia, tylny pierscien
uszczelnienie

rowkowany i pierscieniem

slizgowym.

llustracja 43: Wymiana uszczelki oprawki igly

Ponowny montaz uszczelki
oprawki igty

1. Wiozy¢ uszczelnienie pierscieniem $lizgowym,
tylny pierscien rowkowany, tylng uszczelke
regulacji  strumienia, przednie uszczelnienie
pierscienia rowkowanego, zgodnie z ilustracjg 41 i
43.

2. Wykreci¢ w gore przeciwnakretke az do konca
oprawki. Wprowadzi¢ kule karbidowg za pomocg
dwéch narzedzi 74133 do dolnego konca.
Dokrecic przeciwnakretke do kuli karbidowe;.

llustracja 44: Ponowny montaz uszczelki
oprawki igty

AH-08-04.1
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Ponowny montaz oprawki igty

1. Przed montazem oprawki igly napehié
wewnetrzny otwér zbiornika czesciowo smarem
dielektrycznym.

2.  Wypelni¢ wewnetrzng $rednice  weza
uszczelniajgcego smarem dielektrycznym.

3. Wprowadzi¢ oprawke igly w waz, najpierw tylng
czescig. Obrocié oprawke igly w wezu
uszczelniajacym, rownoczesnie poruszajac w obie
strony do momentu catkowitego wtozenia.

4. Wytrze¢ palcem nadmierng ilos¢ smaru z obu
koncéw weza uszczelniajgcego. Nadmierng ilos¢
smaru rozetrze¢ cienkg warstwg na zewnetrznej
powierzchni weza uszczelniajagcego oraz na
zewnetrznym o-ringu wktadanej uszczelki zaworu.

WSKAZOWKA

» Podczas nanoszenia smaru dielektrycznego do
weza uszczelniajgcego oraz na oprawke igty nie
oszczedzaé smaru. W ten sposéb mozna usungé
wtracenia powietrza z komory. NIE nanosi¢ zbyt
duzej ilosci smaru, aby podczas montazu
aplikatora nie doszio do spietrzenia ci$nienia.

5. Nanies¢ cienkg warstwe smaru dielektrycznego
na o-ring w celu przymocowania uszczelki oraz
wprowadzi¢ do zewnetrznej szczeliny.

Ponowny montaz oprawki
igly/zbiornika

1. Wecisng¢ jednostke oprawki iglty prosto w
zbiornik. Nanies¢ LSCH0009-00.

llustracja 45: Wymiana oprawki igty
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2. Dokreci¢ tylng nakretke za pomocg specjalnego 2. Odkreci¢ trzy (3) Sruby za pomoca klucza
klucza 79854-00. Dokreca¢ do momentu, w ktérym imbusowego 3 mm.

wyczuwalne bedzie ciggniecie za obudowe
podczas jej wyginania do przodu i do tytu.

llustracja 48: Demontaz zasilacza
llustracja 46: Regulowana oprawka igty

w

. Zdja¢ zasilacz prosto z uchwytu.
3. Wiozy¢ ponownie kaskade.

4. Przymocowac ponownie zbiornik do uchwytu.

Demontaz zasilacza

1. Zdemontowac przewdd cieczy

llustracja 49: Demontaz zasilacza

WSKAZOWKA

» Zasilacze nie sg przeznaczone do naprawy
przez uzytkownika.

llustracja 47: Demontaz przewodu cieczy
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Demontaz uchwytu
1. Wymontowac zbiornik.
2. Wymontowa¢ zasilacz.

3. Wycisng¢ zawor powietrzny.

1 — Stad wypchnaé
llustracja 50: Demontaz zaworu powietrza

4. Wymontowac tylng uszczelke.

llustracja 51: Demontaz tylnej uszczelki

5. Za pomocg kotka pretowego wysunaé wktadany
zawor powietrza.

1 — kotek 6 mm

llustracja 52: Demontaz wktadanego zaworu
powietrza

AH-08-04.1
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6. Wyjac uszczelke wktadanego zaworu powietrza
(patrz ilustracja 48).

7. Wymontowa¢ przednig uszczelke zaworu
powietrza (biata).

1 - Tylna uszczelka
2 — Wkiadany zawér powietrza
3 — Przednia uszczelka zaworu powietrza

llustracja 53: Demontaz uszczelki Wkiadany
zawor powietrza i przednia uszczelka

WSKAZOWKA

> Zaleca sie wymiane uszczelki zaworu
powietrza podczas demontazu.

38




Aplikatory Vector Solo AA90 - Konserwacja WTWRanSburg

Ponowny montaz uchwytu 3. Zamontowa¢ wktadany zawdr powietrza.
1. Zamontowa¢ przednig uszczelke zaworu Ustawi¢ wktadany zawor w taki sposob, aby

powietrza za pomoca specjalnego narzedzia. jgzyczek znajdowat sig na godzinie 12.

llustracja 54: Wymiana uszczelki zaworu

powietrza
llustracja 56: Ustawianie wkladanego zaworu

2. Zalozy¢ uszczelke wkladanego zaworu. powietrza

’—ﬁ 4. Wtozy¢ tylng uszczelke.

/\ WARNING: TO AVOID SHOCK OR
ON UISE PROPERLY GROUNDED AIR
READ INSTRUCTION MANLAL

MWP-AIR 100PSIG (5.9 bar)
MWP-FLUID 100PSIG (6.9 bar}
FOR ELECTRO. FIN. APPL. L. T, Soorrdy

/D WARNING: TO AVOID SHOCK OR
EXPLOSION USE PROPERLY GROUNDED AIR|
READ INSTRUCTION MANUAL

1- 79793-00 Sciggacz do przeciwnakretek
2 - Przednia uszczelka zaworu powietrza —

wydrazona okragta strona w kierunku . ] .
narzedzia llustracja 57: Wymiana uszczelki tylnego

wktadanego zaworu

llustracja 55: Wymiana uszczelki wktadanego 5. Zamontowac zawor powietrza.
zaworu

llustracja 58: Wymiana zaworu powietrza
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6. Zamontowaé ponownie zbiornik. 3. Zdjac Ya czesci zasilacza z % czesci zasilacza.
Wyjac przytacze cieczy.
7. Zamontowac zasilacz.

Zasilacz — demontaz przytacza

cieczy
1. Odkreci¢ przytacze obrotowego przegubu od
zasilacza i wyjac¢ zasilacz z uchwytu.

llustracja 61: Demontaz przylacza cieczy

Wymiana przytacza

1. Zagwarantowa¢ prawidtowq instalacje zacisku
uziemiajgcego. Jezyczki muszg dotykac przytacza
llustracja 59: Demontaz zasilacza powietrza i cieczy.

2. Odkreci¢ obie s$ruby za pomocg klucza
imbusowego 2,5 mm.

llustracja 60: Demontaz przylacza cieczy llustracja 62: Wymiana zacisku uziemienia

OSTRZEZENIE

» Zacisk uziemienia musi by¢ prawidtowo
zainstalowany, tak aby dotykat zaréwno przytacza
powietrza, jak i cieczy.
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2. Wiozy¢ przytacze powietrza.

llustracja 63: Wymiana przylacza cieczy

3. Natozy¢ V2 czesS¢ zasilacza na % czesé
zasilacza i dokreci¢ obie sruby.

llustracja 64: Jednostka zasilacza

4. Zainstalowac zasilacz na uchwycie i dokreci¢
trzy (3) $ruby. Ponownie podiagczy¢ przewod
cieczy.

llustracja 65: Jednostka zasilacza
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STOSOWANIE ZESTAWU
TESTOWEGO |
KONSERWACYJNEGO (79870-00)

iLEFTHAND

FITTING

llustracja 66: 79870 Zestaw testowy i
konserwacyjny

79870 ZESTAW TESTOWY |
KONSERWACYJNY

Nr artyk. | Oznaczenie

Element odgateziajacy z mosigdzu

Manometr 100 psi

6-calowa jednostka weza powietrza

Lewe przytgcze — gwint zewnetrzny

Dziobek weza ochronnego

DA [WIN|—

Weza

Za pomocg zestawu testowego i konserwacyjnego
79870 uzytkownik moze okreSlic cidnienie
wejsciowe uchwytu aplikatora recznego Vector
Solo. Za pomocg zestawu testowego i
konserwacyjnego uzytkownik moze réwniez
przetestowa¢ jednostke =zasilacza 79835 na
aplikatorze Vector Solo.

W celu przetestowania cisnienia wejsciowego na
uchwycie aplikatora  Vector Solo nalezy
zastosowaé opisang ponizej procedure (patrz
ilustracja 66 i 67)

1. Podtaczy¢ lewe przytacze weza powietrza
79727 do gwintu zewnetrznego zestawu
testowego i konserwacyjnego.

2. Potaczyc 6" jednostke weza powietrza

pomiedzy rozdzielaczem mosieznym i wlotem
pistoletu natryskowego.

AH-08-04.1
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3. Drugi koniec weza powietrza podtgczyé do
regulowanego doptywu powietrza.

4. Wigczy¢  gtdbwne  powietrze  zasilajace.
Uruchomi¢ aplikator i ustawi¢ roéwnoczesnie
przetgcznik kV na najwyzszy stopien (w dof).
Odczytaé cisnienie na manometrze 100 psi. W
celu zagwarantowania optymalnego przeptywu
powietrza dla bezproblemowej pracy aplikatora
Vector Solo AA9Q cisnienie to powinno wynosic¢ co
najmniej 40 psi.

llustracja 67: Kontrola ci$nienia na uchwycie
aplikatora

AH-08-04.1
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W celu kontroli jednostki zasilacza 79835 nalezy
postepowac w nastepujgcy sposob:

1. Wyja¢ zasilacz 79835 z uchwytu.

o [

llustracja 68: Wyjmowanie zasilacza z uchwytu

2. Potaczy¢ dziobek weza ochronnego [5] z
rozdzielaczem mosieznym [1]. Przymocowac waz
[6] do drugiego konca dziobka weza ochronnego.

@\

S | [
Jd 0\,

llustracja 69: Podtaczanie weza ochronnego i
weza do rozdzielacza
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3. Lewe przytacze weza powietrznego 79727
podtaczy¢ do gwintu zewnetrznego zestawu
testowego i konserwacyjnego.

4. Wprowadzi¢ waz [6] do mniejszego otworu u
gory na przytaczu powietrza zasilacza.

llustracja 70: Podtaczanie weza do wlotu
powietrza

5. Podtaczy¢ kabel od punktu kontrolnego 2 (na
ptytce PC zasilacza) z potencjatem odniesienia.

6. Podtagczy¢ multimetr cyfrowy do punktu
kontrolnego 1 2.

Punkt kontrolny TP-1 nr 1
Punkt kontrolny TP-2 nr 2
Potencjal odniesienia

TP-1

llustracja 71: Podtaczanie ptytki PC do
multimetru cyfrowego i potencjatu odniesienia
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7. Podtaczy¢é waz powietrza 79727 do gtéwnego
powietrza zasilajgcego.

8. Wigczy¢ gtdwne powietrze zasilajgce i ustawic
ciSnienie w taki sposob, aby manometr [2] w
zestawie testowym i konserwacyjnym pokazywat
25 psi (1,7 bar). Dzwignia nastawy kV dla napiecia
musi by¢ ustawiona na wysokie napiecie (w dot).
Multimetr cyfrowy musi wskazywa¢ okoto 15 VDC.

1.7 BAR
(25 PSIG)

llustracja 72: Ustawié manometr na 1,7 BAR

9. Jezeli wartos¢ napiecia nie miesci sie w tym
zakresie, wystepuje problem z podtaczeniem
zasilacza. Gdy zakres napiecia jest akceptowalny,
zasilacz dziata prawidtowo, zasilacz dziata
prawidtowo, a problem jest zwigzany z kaskadg
lub z przytaczami kablowymi.
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Koncéwka weza powietrza do

podiaczania drutu uziemiajacego
1. Koncowke weza powietrza obcigé w taki
sposob, aby miata przekréj kwadratowy.

2. Nasung¢ tuleje i pierscien dociskowy na
kohcowke weza powietrza.

2

llustracja 73: Tuleja i pierscien dociskowy

3. Wcisnaé obsade przylgcza do oporu w wagz

powietrza.
¥7T\
g ), Ll
- —

llustracja 74: Wktadanie przylacza uziemienia

4. Pierscien dociskowy i tuleje wlozy¢ w obudowe

przytacza i dokrecié.
-
‘L i

Iy

llustracja 75: Dokrecanie tulei

=

2l
| E
[T I

Koncéwka weza powietrza do

przytacza aplikatora

1. Koncowke weza powietrza obcigé w taki
sposob, aby przekrdj koricowki byt kwadratowy.

2. Przymocowa¢ przytgcze 79930 (std) lub 79868
(qd) do koncowki weza. Koncéwke weza
ochronnego  przytacza lekko  posmarowaé
dielektrycznym smarem LSCH-0009. Wcisngé
przytacze az do gwintdw na obsadzie w wezu
powietrza.

AT

llustracja 76: Wkladanie przytacza
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3. W przypadku stosowania przytgcza 79330-
chwyci¢ waz jedng reka, wtozy¢ klucz imbusowy 6
mm w otwor szesciokatny czesci i obrocié w
kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.
Dokreci¢ do momentu, w ktérym kotpak znajdzie
sie w odlegtosci ok. 8 mm od nakretki kotpakowe.

0.8mm (1/32")

llustracja 77: Dokrecanie przytacza 79930

4. W przypadku stosowania przylagcza na
szybkoztgczke 79868 docisng¢ wagz do statej
powierzchni i obréci¢ wkftadany klucz w prawo.
Dokreci¢ do momentu, w ktérym kotpak znajdzie
sie w odlegtodci ok. 8 mm od powierzchni
podstawowej szybkoztgczki.

b

-0.8mm (1/32")

Bisi]

llustracja 78: Dokrecanie przytacza na
szybkoztaczke 79868

Kontrola rezystancji

1. Po wymianie weza nalezy sprawdzi¢
rezystancje. Za pomoca megaomomierza przy
1000 V zmierzy¢ rezystancie od jezyczka
uziemienia do obudowy szybkoztaczki (79868) lub
nakretki kotpakowej (79930). Zmierzona
rezystancja od konica do konca musi by¢ mniejsza,

niz 0,5 megaohm.
<0.5 MO

Sl

llustracja 79: Kontrola rezystanciji weza
powietrza
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INSTRUKCJA WYSZUKIWANIA USTEREK

Ogéiny problem

| Mozliwa przyczyna

| Rozwiazanie

UKLAD ELEKTRYCZNY

Brak napiecia elektrycznego

1. Dzwignia wigczania/wytaczania
w nieprawidtiowym potozeniu

2. Za mate cisSnienie

3. Brak przytacza uziemienia

4. Kaskada nie dziata

5. Trzy (3) sruby u dotu na
uchwycie sg luzne

6. Uszkodzony zasilacz

1

. Sprawdzi¢, czy dzwignia

wigczania/wytgczania jest
ustawiona w potozeniu wigczona.

. Sprawdzi¢, czy podczas pracy

aplikatora na uchwycie aplikatora
wystepuje cisnienie 2,75 bar.

. Sprawdzi¢, czy waz powietrza jest

prawidtowo uziemiony z
potencjatem odniesienia.

. Upewni¢ sie, czy kaskada

prawidtowo dziata.

. Dokreci¢ sruby, aby

zagwarantowac prawidtowy
montaz.

. Upewni¢ sie, czy zasilacz

prawidtowo dziata.

Niskie napiecie

1. Resztki cieczy w przejsciu
powietrza

2. Uzycie nieprawidtowego
rozpuszczalnika do czyszczenia

3. Przytozono wystarczajgce
ci$nienie na uchwycie

1

. Wyczy$cic przejscia powietrza za

pomoca nhiepolarnego
rozpuszczalnika.

2

. Przeprowadzi¢ kohcowy proces

czyszczenia za pomocg niepolarnego
rozpuszczalnika.

3

. Sprawdzié, czy podczas pracy

aplikatora na uchwycie wystepuje
ci$nienie wynoszace 2,8 bar.

Niedostateczne rozpylanie i
dystrybucja

1. Dysza czesSciowo zatkana

2. Zbyt mate cisnienie cieczy

3. Zbyt duza lepko$¢

4. Nieodpowiednia dysza

5. Zuzyta dysza
6. Wygieta elektroda
wysokonapieciowa

7. Zbyt mate cisnienie powietrza
formowania

1

2

. Wyczyscié.

. Zwiekszy¢ cisnienie powietrza na

pompie.

. Wyprébowac¢ dysze o mniejszym

przeptywie powietrza lub z
mniejszym otworem.

. Wyprébowac dysze o mniejszym

przeptywie powietrza lub z
mniejszym otworem.

. Rozcienczy¢ materiat do lepkosci

umozliwiajgcej natryskiwanie

. Wyregulowa¢ elektrode lub

wymienic jednostke dyszy.

. Ustawi¢ cisnienie powietrza

formowania

45
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INSTRUKCJA WYSZUKIWANIA USTEREK (cigg dalszy)

Ogodlny problem | Mozliwa przyczyna | Rozwiazanie
UKLAD ELEKTRYCZNY
Niedostateczny obieg 1. Niedostateczne rozpylanie 1. Patrz "Niedostateczne rozpylanie i
dystrybucja".
2. Zbyt szybko dziatajacy 2. Zmniejszy¢ (za pomocag kodowych
odpowietrznik warto$ci granicznych).
3. Za wysokie cisnienie cieczy 3. Zmniejszy¢ cisnienie powietrza do
pompy.
4. Aplikator znajduje sie za blisko
elementu 4. Oddali¢ aplikator.
5. Zbyt wysoka przewodnos¢ 5. Poprosi¢ o wsparcie techniczne firme
farby ITW Ransburg.
6. Niedostateczne uziemienie 6. Sprawdzi¢ integralno$é uziemienia
elementu elementu poprzez powierzchnie
przytozenia do ziemi.
Farba powraca do 1. Niedostateczne uziemienie 1. Sprawdzi¢, czy wszystkie powlekane
operatora elementéw elementy sg catkowicie uziemione.

Uchwyt elementu wyposazone w
uziemienie tasmowe.

2. Aplikator za bardzo oddalony 2. Zblizy¢ aplikator do powlekanego
od powlekanych elementéw elementu.

3. Niedostateczne odpowietrzanie | 3. Zmieni¢ kierunek wentylacji, zwiekszy¢
kabiny lub nieprawidtowy wentylacje, wymienié filtr kabinowy.
kierunek wentylacji.

4. Nieodpowiednia technika 4. Aplikator zawsze kierowaé na
natryskiwania powlekany element.
Brak wyptywu farby 1. Zatkana dysza 1. Przedmuchac dysze.
2. Zatkany waz lub filtr 2. Wyczyscié.

3. Brak cisnienia na pompie farby | 3. W przypadku, gdy doptyw powietrza do
pompy jest OK, doczyta¢ w instrukgc;ji
obstugi pompy.

Uderzenia ci$nienia 1. Przewezenie w przewodzie 1. Usung¢ przewezenie
powietrza pompy

2. Niedostateczna moc pompy 2. Zamontowacé wiekszg pompe lub

zmniejszy¢ moc.

3. Zatkany filtr farby

3. Naprawié lub wymieni¢.

4. Za mata moc ttoczenia
powietrza 4. Sprawdzi¢ wydajnos¢ powietrzng

okreslong fabrycznie.

5. Za duza dysza

5. Wymieni¢ na prawidtowg dysze.

Trwate zatkanie dyszy 1. Zasuszona farba w dyszy lub w | 1. Po kazdym uzyciu przeptukac
przewodzie przewody rozpuszczalnikiem.

2. Zbyt duzy lub uszkodzony filtr 2. Zastosowac drobniejszy filtr farby.
aplikatora farby

3. Za duze pigmenty farby 3. Przefiltrowa¢ wstepnie farbe i/lub

zastosowaé wiekszy otwor dyszy.
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INSTRUKCJA WYSZUKIWANIA USTEREK (cigg dalszy)

Ogéiny problem

| Mozliwa przyczyna

| Rozwiazanie

UKLAD ELEKTRYCZNY

Farba wydostaje sie na
$rodku dyszy
(wytaczenie niemozliwe)

1. Odkreci¢ kotpak dyszy
2. Odciag nieprawidtowo ustawiony

3. Uszkodzony lub zanieczyszczony
cokét zaworu

—_

. Dokreci¢ nakretke.
. Ponownie ustawié.

. Przeptuka¢ lub w razie
koniecznosci wymienic.

Farba wydostaje sie w
obszarze kotpaka dyszy

1.0dkreci¢ kotpak dyszy

2. Zuzyta uszczelka cieczy

. Dokreci¢ nakretke.

. Wymieni¢ uszczelke.

Farba wydostaje sie z
tytu na zbiorniku

1. Luzna nakretka uszczelniajgca

. Dokreci¢ nakretke uszczelniajaca.

Struktura skorki
pomaranczowej lub
szorstka powierzchnia

1. Zbyt duza predkos¢ ulatniania

2. Niedostateczne rozpylanie

3. Zbyt duza lepko$c¢

. Zastosowac rozpuszczalnik z
mniejszym ulatnianiem.

. Patrz "Niedostateczne rozpylanie i
dystrybucja".

. Doda¢ rozpuszczalnik lub
zwiekszy¢ temperature.

Farba wycieka lub ma za
male krycie

1. Farba z niewielkim udziatem fazy
statej

2. Za mala lepkos¢

3. Zbyt duzy wyptyw farby

. Uzy¢ mniej rozpuszczalnika.
. Uzyé mniej rozpuszczalnika.
. Zastosowac¢ mniejszg dysze,

wiekszg poduszke wentylatora i
mniejsze ciSnienie pompy.

47

AH-08-04.1




sTr7Ransburg

AH-08-04.1

Aplikatory Vector Solo AA90 - Konserwacja

NOTATKI

48



Aplikatory Vector Solo AA90 — Oznaczenie czesci WTWRanSburg

OZNACZENIE CZESCI

APLIKATOR 79698 VECTOR SOLO AA90
OZNACZENIE MODELU

Zastosowac w przypadku zamowienia 79698-A, B, C, D i E jak podano w tabeli A, B, C, D i E. Po
podstawowym numerze czesci musi by¢ podane piec¢ cyfr, na przyktad:

79698 - ABCDE
Podstawowy numer ‘ T (Tabgla E) Dlugos¢ weza cieczy
czesci
Dlugosé weza (Tabela A) (Tabela D) Wielko$é koncowki
powietrza ' ] natryskiwania
] Razemz O (Tabela C) . .
Wiot cieczy - Rodzaj odciagu
TABELA A — Dtugosc¢ i rodzaj weza powietrza
llAll llAll
Oznaczenie Oznaczenie Oznaczenie Obsada weza
czesci powietrza
1 10m Standardowy waz powietrza 79727-10 [ -=-------
2 15 m Standardowy waz powietrza 79727-15 | -
3 20m Standardowy waz powietrza 79727-20 | ---------
4 30m Standardowy waz powietrza 79727-30 [ ---------
5 10m Waz powietrza W/Przytacze na 79727-11/ 79869-00
szybkozigczke/obsada szybkoztgczki
6 15 m Waz powietrza W/Przytacze na 79727-16 / 79869-00
szybkozlgczke/obsada szybkoztgczki
7 20m Waz powietrza W/Przytacze na 79727-21/ 79869-00
szybkozigczke/obsada szybkoztgczki
8 30m Waz powietrza W/Przytacze na 79727-31/ 79869-00
szybkozigczke/obsada szybkoztgczki
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TABELA C — Rodzaj odciagu

Oznaczenie | Oznaczenie "c"
czesci
2 Odciag 2-palcowy 79694-00

TABELA D - Wielkos¢ koncowki

natryskiwania

Oznaczenie | Oznaczenie "D"

czesci

0 Karbidowa jednostka 79691-0811
koncowki

1 Karbidowa jednostka 79691-0813
koncowki

2 Karbidowa jednostka 79691-1011
koncowki

3 Karbidowa jednostka 79691-1015

koncowki

TABELA E — Dlugosé weza cieczy

Oznaczenie czesci Oznaczenie "E"

0 Brak weza cieczy --

1 11 m waz farby, 7994-
3/16" ID 36

2 15m waz farby, 3/16" | 7994-
ID 50

3 23m waz farby, 3/16" | 7994-
ID 75

4 30 m waz farby, 7994-
3/16" ID 100

AH-08-04.1
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llustracja 80: Aplikatory Vector Solo AA90 — zestawienie czesci

AH-08-04.1
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VECTOR SOLO AA90 APLIKATOR NA BAZIE ROZPUSZCZALNIKA
- LISTA CZESCI (ilustracja 80)
Nr Nr czesci Oznaczenie Sztuk
artykutu
1 79668-00 Jednostka, dysza cieczy 1
2 72375-03 Uszczelka, teflon 1
3 Tabela "D" Karbidowa jednostka koncowki 1
4 79692-00 Uszczelka, brak otworu wstepnego 1

79692-00-K3 | Zestaw 3-czesciowy (opcjonalny, brak otworu wstepnego)

79692-01 Uszczelka, 0,256mm otwor wstepny

79692-02 Uszczelka, 0,307mm otwor wstepny

79692-03 Uszczelka, 0,358 mm otwér wstepny

79692-04 Uszczelka, 0,409 mm otwor wstepny

79692-05 Uszczelka, 0,511 mm otwér wstepny

79692-06 Uszczelka, 0,561 mm otwor wstepny
5 79689-00 Jednostka, zbiornik Vector Solo AA90 1
6 79600-00 Jednostka kaskady 1
7 79832-00 Uszczelka, zbiornik 1
8 79695-00 Jednostka, kotpak powietrzny, Vector Solo AA90 1
9 79568-00 Scien, mocowanie, Air-Assisted 1
10 72375-02 Uszczelka, teflon 1
11 79921-00 Jednostka, waz cieczy, Vector Solo AA90 1
12 7720-01 Filtr, farba (Standard, odstep 0,005", wielko$¢ oczka 100) 1

7720-02 Filtr, farba (Standard, odstep 0,009", wielko$¢ oczka 60)
13 79816-00 Jednostka, tylna pokrywa 1
14 79798-03 Sruba z gniazdem szesciokatnym, M5 X 30 1
15 79799-01 Sruba z gniazdem szesciokatnym, M4 X 25 4
16 79798-02 Sruba z gniazdem szesciokgtnym, M5 X 80 2
17 Tabela "C" Odciag, zmieniony, Vector Solo AA90 1
18 79454-00 Sruba, opdznienie odciagu 2
19 79762-00 Nakretka, spietrzenie cieczy 1
20 79701-00 Haki, uformowane 1
21 79799-02 Sruba z gniazdem szesciokatnym, 4 mm X 30 mm dt. 1
22 Tabela "A" Jednostka, waz powietrza 1
23 79833-04 Jednostka, uchwyt Vector Solo AA90 1

(Lacznie z artykutem 34, 35, 36, 37, 38, 39,40i41)
24 79833-05 Jednostka, tylko uchwyt 1
25 79835-01 Jednostka, zasilacz 1
(Lacznie z artykutem 42, 43, 44 i 45)

26 79666-00 Nakretka, przeciwnakretka 1
27 78824-00 Sprezyna 1
28 79673-00 Jednostka, koto zaworu powietrznego 1
29 79781-00 Uszczelka zasilacz 1
30 79837-00 Uszczelka zasilacz 1
31 79920-00 Przegub obrotowy, wysokie cisnienie Vector Solo AA90 1
32 79688-00 Jednostka, oprawka igly Vector Solo AA90 1
33 79861-00 Weze, tygotan-poliuretan, 1/4" 1D X 3/8" AD 1
34 79774-00 Sprezyna, koto powrotne zaworu powietrza 1
35 79662-00 Blokada odciggu 1
36 79602-00 Kotek mocujacy 1
37 79760-00 Uszczelka, zawor powietrza 1
38 79001-09 O-ring, odporny na rozpuszczalnik 1

(ciag dalszy na nastepnej stronie)

AH-08-04.1
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VECTOR SOLO AA90 APLIKATOR NA BAZIE ROZPUSZCZALNIKA
- LISTA CZESCI (ilustracja 80)
Nr Nr czesci Oznaczenie Sztuk
artykutu
39 79770-00 Zawér wkiadany, zawor powietrza 1
40 79772-00 Jednostka, zawor powietrzny 1
41 79759-00 Jednostka, zawér regulacyjny powietrza wentylatora 1
42 79847-00 Zawér, ustawienie rozpylacza (opcjonalne) 1
79847-01 Wtyczka, rozpylacz (standardowo zamontowana na
aplikatorze)
43 79881-00 Uszczelka, odpowietrznik, obieg 1
44 79836-00 Uszczelka, odpowietrznik 1
45 79843-00 Jednostka, obudowa odpowietrznika 1
46 79805-00 Sruba 3
47 79793-00 Sciggacz do przeciwnakretki/uszczelki 1
48 74133-00 Klucz, oprawka igty 1
49 79529-00-K5 Pokrywa aplikatora 1
50 LSCHO0009-00 Smar dielektryczny 1
51 79642-00 Sciggacz do kotpaka 1
52 79862-01, 02, -03 | Klucz szesciokatny (2,5 mm, 3 mm i 4 mm) klucz, Vector 1
Solo AA90
53 79854-00 (Regulacja uszczelki, demontaz zbiornika, demont. dyszy) 1
54 79676-00 Klucz, demontaz dyszy 1
55 Tabela "E" Waz cieczy (nie przedstawiono) 1
56 LSORO0005-17 O-ring, teflonowe zamkniecie 1
57 79869-00 Obsada, przytacze szybkozigczki (w przypadku 1
zamawiania modeli z przytaczem z szybkoztgczka)

llustracja 81: Wymienne czesci zasilacza

WYMIENNE CZESCI ZASILACZA — LISTA CZESCI

(ilustracja 81)

Nr Nr czesci Oznaczenie Sztuk
artykutu

1 79919-00 Wilot cieczy, AA 1

2 79746-00 Zacisk uziemienia 1

3 79814-00 Sruba z gniazdem szes$ciokatnym, 4 mm X 20mm dt. 2

4 79637-00 1/4 cze$¢ zasilacza --

5 79636-00 3/4 czes¢ zasilacza --
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llustracja 82: Czesci jednostki weza powietrza

JEDNOSTKA WEZA POWIETRZA - LISTA CZESCI (ilustracja 82)

Nr Nr czesci Oznaczenie Sztuk
artykutu
1 79869-00 Obsada, przytacze z szybkozigczka (1/2-20 LH)

2 79868-00 Jednostka, przylacze z szybkoztagczkg
3 79930-00 Jednostka przytacza weza (1/2-20 LH)
4 79938-00 Jednostka, przytacze uziemienia

JEE N RIS N (L N (RS N

llustracja 83: Wtryskiwacz wysokocisnieniowy i przylacze

WTRYSKIWACZ WYSOKOCISNIENIOWY | PRZYtLACZE - LISTA
CZESCI
(OPCJONALNIE) (ilustracja 83)

Nr Nr czesci Oznaczenie Sztuk
artykutu

1 76104-00 Wysokoci$nieniowy waz wtryskiwacza, 1 m 1

2 71880-06 Zigczka, wtyczka podwadjna 1
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llustracja 84: Jednostka oprawki igly

srr7Ransburg

JEDNOSTKA OPRAWKI IGLY — LISTA CZESCI (ilustracja 84)

Nr Nr czesci Oznaczenie Sztuk
artykutu

1 73351-00 Nakretka, przeciwnakretka 1
2 73346-00 Uszczelka, wat napedowy 1
3 79618-00 Regulator strumienia, uszczelka, obrobione 1
4 72378-01 Waz uszczelniajacy 1
5 73347-00 Pojemnik, tylna uszczelka 1
6 74330-00 Uszczelka, wysokocisnieniowa 1
7 73348-00 Mocowanie, tylna uszczelka 1
8 72209-05 O-ring, metryczny 1
9 73354-00 Nakretka, uszczelka 1
10 73345-00 Uszczelka, przedni pierécien rowkowany 1
11 79670-00 Jednostka, igfta, Solo AA 1
12 73350-00 Jednostka, zawdr kulowy 1
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llustracja 85: Waz cieczy - opcjonalny

JEDNOSTKA WEZA POWIETRZA - LISTA CZESCI (ilustracja 85)
Nr Nr czesci Oznaczenie
artykutu

7994-36 Jednostka weza cieczy $r. w. 4,8 mm , dtugos¢ 11 m

7994-50 Jednostka weza cieczy $r. w. 4,8 mm ID, dtugos¢ 14 m

7994-75 Jednostka weza cieczy $r. w. 4,8 mm ID, dtugos¢ 23 m

7994-100 Jednostka weza cieczy $r. w. 4,8 mm ID, dtugos¢ 30 m

HEE]

llustracja 86: Zestaw testowy i konserwacyjny - opcjonalny

ZESTAW TESTOWY | KONSERWACYJNY
- (OPCJONALNY) (ilustracja 86)

Czes¢ Oznaczenie
79870-00 Zestaw testowy i konserwacyjny

AH-08-04.1
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APLIKATOR VECTOR SOLO AA90

ZALECANE CZESCI ZAMIENNE (sztuk na aplikator)

Nr czesci Oznaczenie Sztuk
79668-00 Dysza cieczy 2
79697-00 Jednostka, zbiornik, Vector Solo AA90 1
79600-00 Jednostka kaskadowa 1
79832-00 Uszczelka, zbiornik 1
79001-09 O-ring, odporny na rozpuszczalnik 2
79695-00 Kotpak powietrzny, Vector Solo AA90 2
79568-00 Plytka zabezpieczajgca 1
LSOR0005-17 O-ring, teflonowe zamkniecie 1
79694-00 Jednostka, odciag 1
79454-00 Sruba, opdznienie odciagu 2
79768-00 Nakretka, spietrzenie cieczy, z przodu 1
79744-00 Sprezyna, powro6t zaworu powietrza 1
79835-00 Jednostka, zasilacz (tgcznie z artykutem 39, 40, 41, 42 43) 1
79768-00 Nakretka, spietrzenie cieczy, wpust slizgowy 1
78824-00 Sprezyna 1
79781-00 Uszczelka, tuleja regulacyjna 1
79837-00 Uszczelka, uchwyt do zasilacza 1
79760-00 Uszczelka, zawor powietrzny 1
79847-00 Zawdér, kompensacja rozpylania 1
79836-00 Uszczelka, odpowietrznik 1
79843-00 Jednostka, obudowa odpowietrznika 1
79529-00-K5 Pokrywa aplikatora 2
LSCH0009-00 Smar dielektryczny 2
72375-02 Uszczelka weza cieczy 2
72375-03 Uszczelka dyszy 1
79662-00 Blokada odciggu 1
79602-00 Kofek ustalajgcy 1
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Aplikatory Vector Solo AA90 - Postanowienia

gwarancyjne

srr7Ransburg

POSTANOWIENIA GWARANCYJNE

OGRANICZONA
GWARANCJA

ITW Ransburg zobowigzuje sie do bezpfatnej
wymiany lub naprawy czesci i/lub urzadzenia w
podanym okresie (patrz ponizej) w przypadku wad
produkcyjnych lub materiatowych, warunkiem jest
uzytkowanie urzgdzenia zgodnie z pisemnymi
wskazowkami dotyczacymi bezpieczenstwa i
eksploatacji firmy ITW Ransburg i w normalnych
warunkach eksploatacji. Zwyczajowe artykuty
ulegajace zuzyciu nie s objete gwarancja.

STOSOWANIE CZESCI NIEDOPUSZCZONYCH
PRZEZ FIRME RANSBURG PROWADZI DO
WYGASNIECIA ROSZCZEN
GWARANCYJNYCH.

CZESCI ZAMIENNE: Sto osiemdziesiagt (180) dni
od daty zakupu, z wyjatkiem wymienionych czesci
(numery czesci, ktére sie konczg na ,R%), w
przypadku ktérych obowigzuje okres gwarancji
wynoszacy dziewiecdziesiat (90) dni.

URZADZENIA: W  przypadku zakupu jako
kompletna jednostka (tzn. pistolet, zasilacze,
elementy obstugi itp.) gwarancja wynosi jeden (1)
rok od daty zakupu. OWIJANIE APLIKATORA,
NALEZACYCH DO NIEGO ZAWOROW | WEZY
w PTWORZYWO SZTUCZNE, FOLIE

OBKURCZAJACA ORAZ WSZELKIEGO
RODZAJU NIEDOPUSZCZALNE
PRZYKRYWANIE PROWADZI DO

WYGASNIECIA GWARANCJI.

59

ITW RANSBURG JEST NA PODSTAWIE
NINIEJSZEJ GWARANCJI ZOBOWIAZANA
WYLACZNIE DO WYMIANY USZKODZONYCH
CZESCI NA SKUTEK WAD PRODUKCYJNYCH
LUB  MATERIALOWYCH. MILCZACA
ODPOWIEDZIALNOSC LUB GWARANCJA
SPRZEDAWALNOSCI LUB PRZYDATNOSCI DO
UZYTKU JEST WYKLUCZONA. IT™W
RANSBURG NIE PRZEJMUJE ZADNEJ
GWARANCJI ZA OBRAZENIA, SZKODY
MATERIALNE LUB ZA SZKODY BEDACE

NASTEPSTWEM ZWIAZANE Z
NIEUZYSKANIEM WARTOSCI FIRMOWEJ;
NIEUZYSKANIEM PRODUKCJI LUB

NIEOSIAGNIETYMI ZYSKAMI NA SKUTEK
NIEPRAWIDLOWEGO UZYTKOWANIA
URZADZENIA PRZEZ NABYWCE LUB OSOBY
TRZECIE.

WYLACZENIA GWARANCJI:

w przypadku nieprawidtowej instalaciji,
nieprawidtowej eksploatacji lub nieprawidtowej
konserwacji danego elementu gwarancyjnego lub
innych elementéw uszkodzonych przez tg czesc
wedtug oceny ITW Ransburg, firma ITW Ransburg
nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za naprawe
lub wymiane elementu lub elementéw. W takim
przypadku nabywca ponosi petng
odpowiedzialno$¢ za wszystkie powstate koszty
zwigzane z naprawg, wymiang i konserwacja.
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Cena instrukcji obstugi: € 40,00 (Euro)
$ 50,00 (U.S.)

Producent

1910 North Wayne Street
Angola, Indiana 46703-9100
Telefon: 260/665-8800

Fax: 260/665-8516
www.itwransburg.com

Wsparcie techniczne/obstuga klienta Telefon: 800/ 626-3565 Fax: 419/470-2040
Telefon: 800/ 233-3366 Fax: 419/ 470-2071

Przedstawiciel dziatu obstugi klienta potaczy Panstwa z odpowiednim numerem w
przypadku zamawiania czesci zamiennych.

Formularz nr AH-08-04
Litho w USA.
02/09

© 2009 lllinois Tool Works Inc. Wszelkie prawa zastrzezone. p——
Zmiany dotyczace modeli i specyfikacje zastrzezone.




